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中国 轻工业 ， 


松 


北京 市 燕 京 造 钨 厂 是 个 不 大 不 新 又 不 很 引 人 和 人 注意 的 工厂 。 近来 忽然 热 并 起 来 ， 霹 纸 工 业 的 
专家 们 职工 们 ， 不 断 地 光临 到 这 个 工厂 。 

一 个 不 大 不 新 的 工厂 为 什么 忽然 热 半 起 来 了 呢 ? 原来 是 这 个 厂 揪 起 了 一 面 红 族 ， 在 技术 革 
命中 打 了 一 个 漂亮 做， 对 霹 狐 工业 的 操作 技术 作出 了 重大 的 革新 。 因 而 吸引 了 人 们 ， 有 去 研究 
的 , 有 去 看 个 究 意 的 ， 大 部 分 是 去 向 他 们 学 避 的 。 

多 少年 来 ， 老 旧 的 式 打 总 是 另 另 地 分 别 地 来 去 (又 称 )， 燕 京 
三 打 也 是 如 此 。 有 人 想 过 : 制 造 设备 能 连 产 ， 打 机 难道 不 能 
生产 吐 > 人 们 虽然 想 了 多 少年 ， 但 是 照旧 按 着 “ 老 规 所 “办事 。 

现在 ， 京 厂 在 三 打 中 间 只 增加 了 两 个 平凡 的 木 ， 把 三 个 打 连接 起 来 ， 
就 是 这 样 一 件 很 简单 的 措施 ， 葛 实 现 了 多 年 来 人 们 认为 不 能 做 到 的 事情 ， 从 间歇 打 鉴 一 趴 而 变 
成 了 连 打 

高 明 的 专家 们 看 起 来 ， 这 样 坪 个 平凡 的 木 槽 斌 不 是 高 贵金属 制造 的 ， 双 没 有 精致 样式 ， 特 
别 不 是 纸 过 名 家 裔 计 ， 当 然 是 平凡 得 不 足 道 了 ;， 但 是 ， 在 拥护 和 芙 徽 鼓 足 于 劲 ， 力 竺 上游， 多 
快 好 省 地 建设 社会 主义 总 路 稼 的 人 们 看 来 ， 则 是 一 件 大 事 ， 因 为 它 是 贯彻 总 路 线 的 范例 。 

增设 个 已 提高 打 能 力 30%， 再 提高 5% 是 不 成 问题 的 。 依 工 众 的 智 
知性 提高 生产 能 力 35”% , 这 当然 是 件 大 事情 。 我 国 颖 张 1957 年 总 产量 绝 100 万 吨 ， 其 中 用 这 种 
类 型 打 路 机 生产 的 狗 60 万 吨 ; 如 果 全 部 提高 生产 能力 35%， 就 可 以 多 产 21 万 吨 ， 难 省 这 不 是 
一 件 大 事 ? 

从 技术 上 来 说 ， 有 些 “ 专 家 们 ”认为 太平 凡 了 ， 没 有 什么 技术 价值 ， 项 至 不 值得 一 顾 。 但 是 
我 们 看 来 ， 却 认 为 有 很 大 价值 ， 也 是 件 了 不 起 的 事情 。 因 为 它 使 工业 生产 设备 从 间 赂 生产 方式 
到 连 蒜 生产 ， 这 是 技术 上 的 喔 进 ， 也 是 技术 革命 的 开 闪 。 我 们 要 在 所 有 工业 生产 中 逐步 实现 机 
械 化 连 性 的 生产 。 燕 京 造纸 厂 即 是 在 机 械 生 产 基 础 上 进一步 实现 了 连 生产 ， 明 
览 的 实现 在 技术 上 的 重要 价值 。 

从 京 造 厂 实现 连 的 生动 事实 中 ， 我 们 应 该 汲取 些 什么 数 ? 


政治 就 是 力量 


抄 能 力 提高 了 ， 打 能 力 赶不上 , 怎么 办 ? 过 去 只 想到 添置 打 机 。 但 是 右 打 
票 2 万 多 元 ， 而 且 还 要 扩建 厂房 。 燕 京 造 一 度 为 这 个 问题 所 困惑 。 

鼓 足 干 盈 ， 力 等 上 游 ， 多 快 好 省 地 建设 社会 主义 的 总 路 粮 输 他 们 带 来 了 无 穷 的 力量 。 这 个 
三 的 青年 技术 员 袁 志平 同志 和 工人 们 一 齐 提 出 了 “不 花 钱 , 不 求人 ， 不 停产 "的 三 不 口 导 来 解决 打 
能 力 不 足 。“ 神话 " “幻想 "等 热 没 有 扼杀 了 他 们 的 积极 性 ， 也 没有 影响 
他 们 若干 的 决心 。 他 们 这 样 想 ， 苏 联 连 炉 打 路 法 很 早 就 介绍 到 中 国 来 了 ， 今年 春天 ， 轻 工业 部 
召开 的 全 国 造 狐 专 业 会 议 上 ， 苏 联 专家 又 特地 作 了 介绍 ， 难 道 我 们 不 可 以 探 用 吗 ? 他 们 这 一 积 
的 醒 立即 被 该 厂 党 委 知道 了 ， 在 党 委 的 大 力 导 和 支持 下 了 干 一 举 成 功 了 。 

造 连 验 成 功 的 事实 , 使 我 们 想起 了 许多 往事 。 在 全 国 许多 造 里 ， 
不 少 有 厂 长 和 工程 师 ， 可 是 每 当 打 力 不 足 的 问题 时 ， 除了 增加 打 机 之 外 ， 似 
乎 别 扰 办 法 。 燕 京 造 狐 厂 没有 高 明 的 工程 师 ， 葛 敢 大 胆 地 提出 了 “三 不 "口号 ， 很 快 地 划 新 了 技 
术 备 。 他 们 的 勇气 从 何 而 来 呢 很 简 足 干 ， 力 上 游 ， 多 快 好 省 ”总 路 的 光耀 
亮 了 他 们 前 进 的 道路 ， 这 就 是 他 们 取得 技术 革命 初次 利 胜 的 根本 来 由 。 
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的 读者 ， 为 了 改 刘 我们 的 妃 辑 工作 ， 提 高 刊物 质量 ， 使 才 更 好 地 为 轻工业 的 发 展 服务 ， 埠 

上 读者 意见 玫 一 份 ， 请 把 你 的 宝贵 意见 填写 寄 来 。 对 革 些 问题 设 有 意见 ， 可 以 不幸 ， 但 务 请 把 您 

的 姓名 、 通 讯 处 、 职 务 、 文 化 程度 等 项 境 好 ， 这 对 我 们 明确 读者 对 象 ， 确 立 妃 辑 方针 ， 有 很 大 大 
。 填 好 后 请 尽快 寄 痊 我 们 ， 寄 回 时 不 必 贴 邮票 。 


1958 年 第 工期 兰 现在 :， 本 刊 所 登 的 文章 ， 您 喜欢 哪些 篇 ? 您 丰 喜 欢 呈 冰 些 篇 ? 为 什么 ? 


您 为 刊物 的 内 容 、 形 式 和 ， 有 哪些 缺点 ， 应 如 何 改进 ? 


:对 本 有 何 望 和 


四 、 其 他 意见 
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学 须 与 创造 相 结 合 
法 是 苏联 成 功 的 先进 京 造 的 同志 们 在 他 们 自己 的 设计 基本 .完成 后 
到 苏联 的 图 , 发 现 了 安装 角度 不 对 口径 , 于 是 他 们 把 苏联 的 合 该 厂 的 具体 
况 , 大 胆 从 45 度 分 别 改 为 42 和 15 , 改 为 外 圈 、 里 接站 办 法 , 果 , 运转 情况 良好 。 
但 是 ， 迷 信 家 们 如 果 磁 到 苏联 图 罗 有 某 些 不 合 具体 情况 时 ， 他 们 就 会 犹 琼 了 ,“ 不 要 轻 举 记 


动 吧 ! 不 用 ， 还 是 稳 妙 ! “许多 先进 在 这 .稳妥 为 妙 四 个 字面 前 不 幸 地 被 
“归档 存 查 了 。 


先进 沟 台 的 应 用 必须 与 具体 条 件 相 灶 合 , 生 搬 硬 套 不 但 不 能 起 促进 作用 ,也 许 会 起 促 退 作用 。 


走 人 老路 是 得 的 

看 到 京 造 厂 学 苏 联 得 了 光辉 成 就 后 ， 使 我 们 想起 了 在 轻工业 部 造 设计 院 看 
到 的 一 张大 字 报 ， 标 题 是 “ 走 人 家 的 老路 是 不 值得 的 吗 ?“ 内 容 大 意 是 : 有 人 提出 ， 五 吨 小 型 狐 
厂 的 球 如 果 按 照 天 津 造 的 球形 式 改 一 下 ， 把 大 输 改装 在 球体 上 ， 每 个 球 大 可 
省 钢 和 一 吨 铁 。 一 个 球 就 能 节省 二 吨 钢 。 二 吨 ， 这 是 一 件 大 事 ， 又 是 一 件 好 
事 。 但 是 却 有 人 反对 褒 : 走 人 家 的 老路 是 不 值得 的 。 

是 不 值得 咀 ? 建 设 日 产 玉 了 吨 的 狐 厂 100 个 ， 就 可 以 节省 400 吨 钢铁 。 不 是 不 值得 , 而 是 很 值得 。 

燕 京 造 狐 厂 正 是 走 人 家 的 老路 ， 走 苏联 的 路 ， 使 日 设备 获得 了 新 的 生命 力 。 这 样 的 老路 为 
什么 走 不 得 ? 怎么 串 不 值得 呢 ? 

不 管 是 什么 办 法 ， 只 要 合乎 多 快 好 省 的 原则 ， 有 丛 于 社会 主义 建设 ， 都 是 正确 的 道路 , 不 仅 
值得 走 ， 而 且 上 应 该 走 。 

有 些 人 毅 为 ,学 人 家 的 东西 一 不 能 “成 名 "， 二 不 能 “得 利 "， 所 以 是 不 值得 的 。 而 工人 们 认为 
只 要 对 社会 主义 建设 有 利 的 事 ， 就 要 鼓 足 干劲 去 学 虱 ， 就 是 因为 他 们 脑子 里 只 有 共产 主义 的 思 
| ， 阶 般 的 功利 思想 。 
由 此 可 上 苏联 图 什么 在 设计 院 很 从， 走 不 到 生产 战场 上 一 显 身手 的 
| 原因， 由 于 “老路 不 值得 一 走 " 的 思想 在 作 。 


教条 主义 要 万 得 
| ”又 有 一 种 ， 从 书本 理论 来 会 提高 电 打 ， 影 响 解 度 
的 提高 。 但 是 事实 与 想像 恰恰 相反 。 京 造 实 行 实践 证 明 :， 电 是 ， 而 
是 降低 11%， 温度 比 打 还 低 些 〈33 度 以 下 )， 因 而 量 反倒 有 所 提高 。 
书 是 要 ， 是 过 去 劳动 的 总 但 是 ， 认为 只 有 上 才 是 对 的 ， 才 能 办 ， 把 
广大 劳动 人 民 不 断 在 生产 技术 上 的 创造 一 笔 约 销 ， 这 是 非常 错误 的 态度。 有 和 句 俗话 襄 : “ 尽 信 韦 
则 不 如 这 句 是 有 些 道理 的 。 


要 依靠 群众 ”从 实际 出 发 

迷信 家 把 技术 革命 寄托 在 两 个 方面 : 第 一 ， 他 们 认为 : 技术 嘛 ， 不 简单 ， 不 容易 ， 需 要 有 
多 数理 化 知 只 有 那些 有 上 又 老 技术 专家 们 才能 干 。 其 实 ， 技术 是 劳动 克 总 
千 ， 劳 动 双 不 断 地 革新 和 丰富 了 生产 技术 。 因此， 把 技术 革命 的 实现 只 宥 托 于 少数 的 专家 学 者 
的 想法 显然 是 错 谈 的 ; 必须 依靠 广大 工人 阶级 的 智慧 和 创造 ， 才 能 实现 技术 革命 。 第 二 ， 把 技 
术 革 命 寄托 于 用 现成 的 成 套 的 新 设备 来 装备 。 认为 柬 京 造 狐 厂 只 是 添 设 一 些 普通 的 木 槽 而 已 ， 
没有 什么 意义 。 我 们 站 不 否认 用 先进 的 机 械 设 备 装 备 工厂 的 重要 性 ， 但 是 更 重要 的 是 ， 在 现 有 
基础 上 ， 通 过 技术 革新 ， 创 造 出 先进 的 技术 装备 因为 这 是 一 条 最 现实 的 道路 。 因 此 ， 燕 京 造 多 
上 用 几 个 木 槽 改变 了 百 十 年 来 的 间 睦 生产 方式 ， 实 现 打 兹 的 连 著 生产 ， 这 就 不 能 不 成 为 技术 革 
命 的 重要 成 就 ， 也 是 完成 技术 革命 的 重要 途径 之 一 。 

看 起 来 ， 敢 想 、 避 机 、 到 做 的 不 是 那些 老 于 世故 的 学 者 .专家 们 ， 而 是 广大 的 劳动 人 民 ， 特 
别 是 年 青 小 伙 子 。 有 一 句 俗语: “初生 竺 儿 不 怕 虎 。 ”他 们 有 干劲 ， 有 勇气 ， 敢 于 尝试 。 而 成 名 
了 的 专家 们 ， 顺 虑 就 会 多 些 ， 因 而 就 腐 便 了 他 们 的 勇气 。 

们 京 造 打 成 功 ， 税 他 们 在 造 工业 技术 革命 战 上 出 现 的 


在 和 主义 建设 总 路 线 的 光 ， 工 农业 的 
技术 革命 运动 已 经 开始 。 邻 人 振奋 的 技术 革新 的 消息 
不 断 伟 来， 

北京 市 造 青年 技术 人 员 志平 ， 在 孙 
斌 等 十 九 位 工人 同志 的 积极 协作 和 共同 努力 下 ， 由 于 
党 政 的 正确 与 大 力 支持 , 在 不 人 , 不 备 
的 基础 上 ， 只 花 了 300 钱 投资 ， 把 三 的 
打 改造 成 连 纺 ”， 使 生产 力 提高 近 3096, 电 
1196, 质量 显著 提高 。 这 一 技术 革新 的 成 功 ， 
不 仅 从 根本 上 解决 了 该 厂 打 业 能 力 赶不上 抄 
的 矛盾 ， 和 给 今年 蹈 进 计 划 的 完成 提供 了 有 力 的 保证 。 
同时 ， 国 造 工业 在 大 中 如 何 取得 新 的 平 
衔 指 出 了 途径 , 这 不 能 不 褒 是 造纸 工业 上 的 一 件 大 事 。 

今年 初 ， 制订 的 计划 ， 要 比 去 年 实际 完 
成 产量 再 提高 63. 69%6。 任 务 是 非常 重 的 ， 在 
面前 。 在 探 取 强 力 载运 转 的 措施 后 ， 工 

段 和 抄 纸 工段 的 生产 力 有 了 显著 提高 , 但 是 三 缺 一 ， 
制 凰 工段 跟 不 上 去 ， 怎 么 办 ? 打 桨 能 力 如 果 不 能 及 时 
赶 上 去 。 将 使 全 年 蹈 进 计 划 的 完成 受到 严重 的 威胁 。 

应 如 何 解决 呢 ? 有 些 人 认为 需要 增加 一 

机 。 但 是 花 多 元 一 机 是 不 符合 “多 快 
好 省 ”的 原则 的 。 特 别 是 , 打 半 车 天 的 面积 已 烃 不 能 再 
增加 机 其 次 , 打 的 制造 和 需要 时 间 , 即使 
有 钱 有 地 也 是 远 不 解 近 在 这 一 连 难题 面 
前 厂 里 的 行政 技术 颌 导 一 时 找 不 出 妥善 的 解决 办 法 。 

任何 困难 都 难 不 倒 工 人 。 打 交工 段 的 工 
人 们 对 万 元 增 一 打 关机 的 建议 坚决 反对 。 
他 们 有 信心 冲破 一 切 困 难 。 工 人 们 发 扬 了 慑 想 、 敢 褒 、 
的 共产 主义 ， 终于 使 打 迅速 试验 成 
功 ， 立 即 解决 了 困难 ， 促 进 了 生产 的 跃进。 

青年 技术 员 豆 志平 同志 从 1954 年 开 始 就 对 过 千 
打 发 生 了 厚 的 兴趣 , 他 常常 这 样 想 :“ 
苏联 搞 成 功 了 , 而 且 已 经 在 许多 耗 厂 正 式 探 用 , 我 们 为 
什么 不 能 搞 呢 ? 苏联 有 ， 我 们 也 应 芒 有 ”。 近 两 年 来 ， 
他 对 这 个 问题 做 了 更 进一步 的 研究 。 今 年 年 初 以 来 ， 
在 人 至 国 大 蹈 进 的 形势 鼓舞 下 , 他 更 加 紧 了 研究 工作 , 只 
要 工作 中 稍 有 -~ 点 空隙 ， 就 在 打 半 机 旁 转 来 转 去 。 过 
去 , 虽然 有 人 屠 刺 他 是 在 “ 作 蔓 ”认为 是 ”神话 ”。 但 
是 ， 志平 有 因此 而 ， 相 反 更 起 了 他 的 
， 于 肯定 地 为 ， 提 高 间 关机 能 力 的 唯一 出 
路 是 搞 。 由 于 他 冲破 了 迷信 ， 跳 出 了 
思想 轿子， 具体 地 黄征 和 技 行 了 党 中 央 和 和 毛 主 席 提 出 
的 足 力 多 快 好 省 地 建设 和 会 主义 的 
总 路 线 。 他 这 种 革命 性 的 倡 蔬 蜀 一 提出 ， 立 即 就 得 到 


了 技术 工人 孙 立 研 和 公 工 段 工 人 同志 们 的 响应 ， 拥 有 
十 九 名 技工 的 技术 革新 小 马上 起 来 了 。 


x 


技术 革新 小 组 正在 观察 打 机 的 
运转 情况 。 箭 头 指 处 是 流 箱 来 半 
起 第 一 人 是 午 。 


(图 1) 


改装 成 后 的 连 机。 头 指 
飞 刀 盖 , 盖 下 是 受 。 

这 个 技术 革新 小 组 刚刚 成 立 ， 立 即 受到 了 读 厂 党 
政 导 的 重视 。 党 委 在 今年 4 月 11 日 的 一 
次 职工 大 会 上 表扬 了 他 们 ， 他 们 、 大 胆 
创造 的 精神 ， 兹 表示 积极 支持 他 们 。 因 而 大 大 地 的 辟 
了 他 们 的 干 工 人 们 激动 地 “只 要 有 党 的 
导 和 支持 、 过 和 续 打 兹 是 搞 得 成 的 ”。 他 们 在 党 的 颂 导 
下 ， 和 发 挥 了 集体 智慧 ， 战 胜 了 - :系列 的 困难 。 虽 然 缺 
乏 具 体 状 料 ， 但 是 他 们 大 胆 的 进行 试验 ， 从 试验 中 寻 
答 。 例 如 解 度 流 、 量 等 问题 ， 是 在 试 
中 解决 的 。 他 们 还 到 各 处 收集 ， 跑 京 各 大 
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店 ， 找 到 了 许多 有 用 的 。 在 设计 到 困难 ， 
多 对 机 器 设备 作 了 具体 测定 。 当 连 打 半 改装 
基本 时 。 部 造纸 设计 院 拿 到 了 
于 是 ， 他 们 再 一 次 进行 了 
也 们 对 苏联 计 的 图 纸 是 机 械 地 套用 ， 
和 而 wo 有 设备 的 具体 情况 批 刊 地 吸收 其 中 有 
爸 的 部 份 ， 而 且 有 些 地 方 的 恋 计 还 是 工人 独创 的 。 例 
如 苏联 家 的 图 中 探 用 内 图 接 半 外 图 
的 ， 而 他 们 在 改装 上 取 了 这 种 办 专 
家 图 计 中 的 分 人 部 是 ， 而 他 们 
据 厂 设备 的 条 件 作 了 不 同 规定 ， 有 的 
有 的 15 。 道 的 坡度 他 们 研究 出 来 ， 
而 专家 图 纸 却 有 明确 规定 ， 因 而 就 驮 收 了 这 一 部 份 。 
厂 内 有 人 让 计 ， 他 们 就 自己 搞 。 当 进 大 施工 阶段 ， 
必 在 一 周 内 改装 完成 ， 需 要 有 八 个 
禄 的 木工 、 铁 工 和 瓦工 才 行 ， 可 是 辅助 部 只 能 抽出 
三 = 个 人 ， 于 是 工人 们 就 和 目 动 抽出 五 个 人 承担 起 这 一 任 
务 。 尽 管 他 们 部 是 耸 行 ， 最 后 仍然 能 出 色 地 完成 了 任 
分 。 试 之 后 ， 件 。 

在 整个 工作 中 ， 
研究 、 试 验 、 改 ， 在 段 中 ， 常 
常 工 作 到 十 大 个 小 时 以 上 。 改 装 的 起 计 图 臣 基 本 上 都 
是 利用 业余 时 出 来 的 ， 虽 然 不 少 工人 过 个 
期 天 都 没有 休 且 了， 可 是 没有 一 个 人 掉队 。 他 们 为 什 
有 这 人 惊人 的 呢 ? ， 老 工人 立 同志 
好 ， 他 说 : “我们 搞 这 玩 艺 ， 一 不 为 利 ， 二 不 为 名 , 而 
是 为 了 社会 主义 ”。 正 是 工人 们 庆 党 的 具 
体 表现 。 

从 工人 们 的 这 种 冲天 的 革命 干劲 ， 
无 分 了 三 大 工人 已 开始 从 科学 技术 的 
神 奴 隶 ” 状 态 中 解放 出 来 ， 成 为 科学 技术 的 主人 ; 过 
试验 成 功 的 事实 , 这 些 “ 小 人 物 "“ 士 专 ” 
已 释 赛 过 那些 目 以 为 技术 只 有 他 们 才 能 搞 的 : 洋 博 
上 工人 已 将 体力 劳动 与 脑力 劳动 结合 起 来 
了 。 在 工人 们 的 这 种 共产 主义 风 属 影响 下 ， 已 烃 使 一 
些 技术 人 员 受 到 感动 和 如 在 连 成 功 
以 后 ， 有 的 技术 员 工 人 了 这 股 是 我 
们 技术 人 员 所 不 具备 有 的 要 不 是 
工人 目 己 干 ,是 搞 不 成 的 ”。 但 是 ， 过 打 的 成 
功 确 是 经 历 了 一 段 较 长 时 期 的 新 旧 思 想 斗 等 过 程 的 。 


打 是 我 国 造纸 工业 几 十 年 来 一 的 
法 ， 把 间 打 灶 成 来 是 苏联 一 项 先进 


和 民 ， 轻 工业 部 及 造纸 工业 管理 局 早 在 1952 年 以 来 都 
售 先 后 介 络 过 ， 但 是 为 什么 在 五 、 六 年 的 时 期 里 始 和 
个 能 推广 呢 

厂 内 有 关 的 行政 和 技术 负责 人 谈 ， 过 去 之 所 以 没 
有 推行 这 一 验 ， 客观 上 的 原因 是 “生产 不 需要 ， 
打 能 力 够 用 ”或 < 没有 时 间作 ” “没有 图 等 等 ; 
主观 上 的 原因 是 “ 怕 试 验 不 成 功 ， 影 响 生 产 ”， 特 别 是 


对 这 一 经 “ 疑 “ 怕 量 不 好 ”， 搞 这 种 玩意 
”又 费事 怕 麻烦 ”，“ 怕 三 个 池子 不 能 
等 等 。 

我 为 ， 这 些 所 都 是 站 不 的 。 最 根本 
的 原因 是 由 于 右倾 保守 思想 、 权 验 主 义 和 技 术 上 的 
“和 神秘 ”观点 在 作 崇 。 在 新 的 事物 面前 ， 被 各 种 “怀疑 ” 
和 害怕 ”的 索 住 ,一 其 , 所 
不 好 验 不 成 功 ”、 为 ”…… 等 等 

都 是 根据 的 ， 完 全 是 主观 亿 , 连 打 半 
平凡 的 劳动 者 手下 试验 成 功 的 事实 ， 不 是 足以 说 明了 
这 一 点 ? 

同时 ， 还 应 靶 指 出 的 是 ， 有 些 人 的 保守 思想 表现 
得 特别 突出 , 在 他 们 看 来 , 国内 使 用 机 已 
几 十 年 的 " 老 规 矩 ”, 党 可 轻易 “破例 ”?! 正 是 由 于 这 样 ， 
机 。 其 至今 年初， 在 研究 如 何 解决 打 兹 能 力 不 足 的 办 
法 时 ， 也 还 有 人 提出 要 花 万 多 元 安装 一 区 
机， 因此 ， 所 请 生产 “不 需要 ”， 就 很 难 使 人 理解 了 。 

更 重 要 的 是 ， 对 一 项 先进 应 当 探 取 什 么 
庶 的 问题 。 由 于 某 些 人 有 打破 保守 思想 和 主 
义 ， 对 苏联 这 一 重要 始终 抱 着 怀疑 态 ， 而 这 种 
怀疑 竟然 坚持 了 五 、 天 年 之 久 。 今 年 春 ， 厂 内 一 些 技 
术 负 责 人 员 在 全 造纸 专 业 会 听 到 苏联 专家 里 
可 夫 同 志 在 报告 中 再 一 次 建议 推行 打上 ( 
将 图 到 业 部 设计 院 复 制 ) ， 回 厂 后 ， 
仍然 不 肯 把 这 一 先进 径 验 安排 到 技术 租 织 措施 计划 中 
去 ， 更 和 工人 商量 过 ， 久 ， 一 位 加 造纸 专 
虽然 多 次 参加 了 工人 们 人 研究 连 

的 会 但 却 不 肯 工人 们 透露 这 一 息 ， 基 有 
的 人 还 “肯定 ” 连 实现 不 了 。 所 有 图 不 
能 作 ”， 难 道 我 们 只 有 等 到 有 了 完整 的 图 纸 以 后 才能 
作 ? 问题 是 有 没有 力 等 上游 的 革 命 干 昼 。 事 实 上 ， 
打 不 就 是 在 没有 苏联 图 只 的 博 况 下 先行 
计 出 来 了 吗 ? 至 于 怕 “ 时 间作 ”的 
所 没有 时 间 ， 然 是 保守 思想 疝 

人 成 功 ， 不 就 是 工人 们 挤 出 一 切 可 能 挤 出 的 时 间 
自己 搞 成 的 ? ”的 就 更 不 能 成 为 其 理由 
了 ， 难 道 任何 革命 任务 的 完成 可 以 不 径 过 艰 葫 的 实践 
就 手 而 成 吗 ? 实现 了 打 工人 们 却 不 像 他 们 j 
那样 怀疑 这 怀疑 那 地 左 惧 右 怕 。 过 罚 打 业 试验 成 功 
后 ， 一 位 技术 人 员 得 好 : “工人 可 以 一 ， 这 
话 很 对 。 

通过 这 一 生动 事实 的 数 训 ， 使 这 些 人 开始 树 芝 了 
的 识 ， 看 来 也 是 一 件 好 事 。 

最 后 ， 有 些 技术 人 员 反 有 耗 工业 管理 
局 对 这 一 先进 长 期 存在 着 分 意见 和 人 
是 将 信 将 果 竟 如 此 ， 那 ， 我 为 ， 这 项 

之 所 以 在 五 、 年 之 久 不 能 在 国内 开花 结果 

工 业 管理 局 不 能 不 一; 的 责任 。 
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中 国友 业 ， 


省 的 先进 经验 一 一 
多 快 好 的 先进 经 
京 造 和 
者 按 
把 几 十 年 来 老 旧 的 间 改进 成 半 是 我 国 制 工业 中 的 一 项 重大 的 技术 新 ， 从 
而 使 整个 生产 过 程 走向 全 部 化 前 进 了 一 大 步 。 本 期 就 京 造 纸 厂 三 机 打 的 做 
了 面 介 胡 


为 了 使 这 一 革新 烃 验 在 不 同 原料 和 不 同 股 备 条 件 下 广泛 推行 ， 水 刊 第 十 三 期 将 对 宣 宾 中 元 耗 厂 连 


一 、 连 打 多 快 好 省 的 打 方法 

根据 1958 年 路 进 计 划 的 要 求 , 我 厂 圆 移 车 间 打 紫 
能 力 相差 很 远 。 为 了 解决 打 紫 能 力 不 足 这 一 关键 由 
题 , 使 造 机 能 发 挥 , 保证 计划 的 实现 ， 
我 厂 圆 乔 车 间 的 工人 ， 在 党 政工 团 的 大 力 支 持 下 ， 根 
据 苏联 专家 A. 6. 波 里 雅 柯 夫 同志 关于 利用 打 兹 机 
进行 打 建议 ， 有 专 家 供 的 图 ， 把 打 稻 
草 的 三 打 机 由 间 改装 为 连 。 5 月 
15 日 ， 已 试验 成 功 大 生产 。 

利用 打 进行 打上 是 一 个 多 快 好 省 的 先进 
径 验 ， 改 装 容 易 ， 花 钱 很 少 ， 而 效果 很 大 。 这 次 我 厂 
花 了 三 四 百 元 ， 却 收 到 了 如 下 效果 ， 

1. 半 力 提高 28% 以 上 一 一 打 的 两 
打 和 一 打 装 机 , 在 间 打上 , 每 
小 时 总 的 最 高 产 量 为 420 公斤 ; 探 用 ， 
由 于 除了 料 、 放 料 和 空运 转 时 间 ， 在 打 为 
时 ， ”每 小 时 总 的 产 达 540 公斤 ， 上 比 间 
) 时 ， 则 产 可 提高 359%p。 

2. 打 耗 降低 11% 一 一 连 打 , 由 
于 消除 了 打 、 放 料 和 空运 转 时 间 ， 每 吨 干 
打上 电 耗 由 间 时 的 206 度 降 为 185 即 
降低 了 119%p。 

料 质量 比较 均匀 一 致 一 一 间 打 时， 
打 机 打出 的 料 ， 甚 至 是 同一 机 打出 的 
料 ， 在 质量 上 有 差别 , 波动 。 改 用 连 
就 基本 上 消除 了 这 种 差别 ， 半 料 质 量 比较 均 匀 一 至 
了 。 从 打 生产 十 多 天 来 的 情况 来 看 ， 
的 打 交 度 上 下 只 相差 1 mp。 

此 外 , 连续 打上 还 有 上 比 间 操作 简便 的 优点 。 

在 大 进 中 ， 许 兄弟 厂 和 我 厂 车 一 样 ， 
到 了 打 力 不 是 的 并 。 根 据 我 厂 实行 
所 收 到 的 效果 来 看 ， 如 能 探 用 连续 打 兹 法 ， 则 不 但 可 
以 很 好 地 解决 打 装 能力 不 足 的 开题， 而 且 还 可 降低 成 


本 和 提高 产品 质量 
二 、 结 合 具 体 情 况 ， 要 逐步 的 改 

由 间 改 不 难 的 ， 但 如 何 合 具 
本 情况 来 改 ， 应 事先 进行 筹划 。 

我 厂 圆 车 间 虽 然 共 有 三 圆 双 烘 缸 造 
机 ， 但 是 生产 的 品种 都 是 52、60 克 / 米 2 4 号 凸版 印 
刷 纸 ， 配 比 双 同 是 生产 自制 碱 法 漂白 半 外 
牛 各 45%， 以 及 自制 破 布 109%0， 而 
破 布 的 十 打 半 的 打 工段 供应 料 。 因 
此 ， 我 厂 决 定 把 此 三 此 和 打 的 
打上 实行 打 半 至 于 布 因 打 机 仅 两 
就 探 用 连续 打上 。 

由 于 稻草 、 破 布 半 有 各 自 的 成 
， 还 有 供 配料 加 松香 腰 ， 矶 和 ) 用 的 
配料 了 ， 所 以 在 稻草 实行 ， 有 考虑 在 
打 中 和 加 ， 而 仍 在 配料 地 中 进 行 。 

逐步 地 实行 连续 打 兹 也 是 很 重要 的 ， 这 样 可 以 总 
结 验 而 少 走 。 我 厂 是 首先 搞 容易 实行 
的 液体 上 然 后 搞 使 用 干 的 目 前 ， 
在 6 月 中 旬 也 能 改装 完成 。 

三 、 连 打 具体 作法 

改 打 连续 具体 作法 ， 当 然 要 根据 
具体 情况 来 决定 。 这 里 只 是 介 朋 一 下 我 厂 液体 稻草 兹 
实行 连 的 实际 。 

槽 和 箱 等 设备 成 

打 机 一 一 共有 三 其 规格 如 下 : 


顺序 第 一 第 二 第 三 
最 ( 3) 10 10 5 
刀 
直径 (毫米 ) 1370 1370 830 
转 数 ( 转 / 分 ) 140 140 196 
底 刀 : 
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型 式 人 字形 ”人 字形 人 字形 

1 1 前 后 刀 一 

片 数 14 15 12 

厚 米 ) 8 8 8 
飞 刀 : 

厚度 (这 ) 10 

片 数 66 66 40 

刀 深 (毫米 20 35 25 

刀 山形 的 离 45 25 
后 刀 10 


调节 箱 一 一 是 控制 进 料 量 的 ， 它 的 位 置 比 打 灶 机 
回 地 。 为 了 保持 流量 稳定 ， 用 两 道 门 

量 箱 之 办 用 木 。 具 有 一 
的 坡 以 便 料 能 自行 流 
动 和 满足 的 要 求 。 的 坡 
流量 来 确定 ， 下 面 是 我 厂 所 探 用 的 
数值 


坡度 
(毫米 ) 
接 各 打 机 的 10 240 
从 实践 中 体验 ， 接 各 打 
机 的 坡度 是 合适 的 ， 但 所 有 
的 度 仍 小 ， 故 在 实行 
打上 时 ， 拟 把 实 改 300 


槽 一 是 承受 刀 辊 所 

的 回 木质 槽 。 受 料 中 的 回 门 进入 
流 人 下 一 或 流动 箱 ， 一 部 份 回 则 一 并 
门 急流 回 打 槽 。 受 料 辊 上 侧 安 有 一 个 用 
烘 缸 刀 成 的 分 〈B) ， 它 有 一 根 通 到 飞 
刀 盖 外 面 ， 开 停 车 前 以 及 开始 进行 打 时 ， 
动 铁 轴 的 手柄 使 分 料 板 关闭 受 样 ， 回 兹 就 不 进入 受 料 
槽 。 为 了 
大 部 份 回 
能 料 
槽 ， 分 料 板 应 
在 不 影响 提 刀 
的 博 况 下 尽量 
了 防止 分 料 板 
与 飞 刀 相 ， 

在 它们 之 问安 
上 了 一 根 


1 刀 前 受 料 意 


的 铁 棒 (A)。 

受 料 槽 的 规格 和 构造 见 图 中 WO=OPMN 
= PO= OP。 

受 料 槽 要 在 刀 辊 前 面 ， 与 飞 刀 盖 相 连 。 由 于 各 人 帮 
打 的 高 和 距离 不 同 ， 而 保持 有 一 定 的 
， 故 各 受 料 槽 的 位 置 不 同 ， 也 就 是 角 
不 同 ， 我 厂 探 用 的 角度 如 下 ， 

第 一 兹 机 

第 二 打 机 15?; 

三 人 台 打 机 ”前 刀 后 刀 


实践 证 明 : 如 果 回 ， 料 在 流动 顺 
角 在 15” 以 上 是 没有 问题 的 。 

流量 箱 一 一 从 最 后 一 台 打 灶 机 出 来 的 回 亲 〈 即 是 
成 ) 流入 流量 箱 再 进入 稻草 池 。 流 量 
箱 起 流量 的 作用 ， 只 是 用 来 检查 排 料 。 

由 联接 上 述 即 构成 了 连 2 为 


我 厂 稻 草 打 流程 图 


图 2 ” 打 平面 图 


四 、 改 装 时 要 考虑 的 几 个 问题 

大 家 知道 ， 打 兹 机 运转 时 ， 进 大 底 刀 和 飞 刀 间 的 
在 受到 打 之 后 ， 大 部 份 由 于 离心 力 而 
抛 过 山形 ， 一 部 份 半 料 被 刀 辊 带 回 刀 辊 前 面 。 这 两 种 
一 即 池 中 的 半 和 回 一 一 的 质量 是 有 差别 
的 ， 回 的 打 半 高 而 短 。 我 厂 测 定 
池 中 相 比 ， 回 的 打 度 高 1mp， 重 低 
0. 1 0. 2 克 ， 小 0. 19%6。 利 用 打 机 进行 打 
是 利用 回 半 一 特点 使 打 操作 起 来 的 。 因 
此 ， 加 大 回 池 中 料 的 差别 是 具有 重大 意义 的 
可 以 提高 打 。 


| 打 (elIIP)| 湿 量 ( ) 


第 一 合 打 兹 机 | 25.5 | 25 2.2 | 2.4 


第 合 打 机 | 31.8 30. 4 1.8 2.0 
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第 三 合 打 辫 机 30.4 30 本 2.0 


| 
人 
| 
| 
0 | | | | 
| 
] 五 
一 成 池 
| 
| 


-一 一 
如 何 来 加 大 回 半 与 地 中 紫 料 的 区 别 呢 ? 大 家 知 


道 ， 问 打 机 覃 图 和 外 料 是 有 差 
的 。 上 表 是 我 厂 的 测定 数据 ， 


700 2:00 3:00 
% 


图 3 回 与 地 中 量 
显然 ， 如 果 能 尽量 把 内 图 的 回 业 流 到 下 一 台 打 半 
机 去 ， 则 回 此 与 池内 灶 料 的 差别 会 加 大 。 因 此 ， 应 当 
回 半 流 回 打 机 ， 即 受 料 流 回 
应 设 在 外 便 。 


图 4 打 兹 机 兹 进口 及 出 口 位 置 示意 图 

另外 ， 由 半 来 的 料 ， 比 池 中 粗糙 应 当 
流入 外 很 快 就 流 到 下 一 机 去 ， 
这 对 提高 流入 下 一 癌 打 法 机 的 梦 料 质量 是 有 帮助 的 。 
总 之 ,实行 灶 时 , 应 当 是 外 圈 进 内 图 出 

有 足够 的 回 量 。 因 此 ， 在 改装 时 必须 各 打 
机 的 回 兹 量 的 问题 。 为 了 保证 打 半 回炉 进行 ， 单 位 时 
明 回 必须 大 于 小 时 的 料 量 。 但 按照 几 
打上 机 打上 间 〈 扣 除 装 料 和 料 时 间 ) 计算 出 


, 中 国 轻工业 


来 的 排 料 量 ， 会 小 于 实际 排 料 量 。 如 我 厂 三 台 打 紫 机 
的 计算 总 排 料 量 为 干 500 /时 , 而 实际 排 料 量 
为 纠 干 紫 540 公斤 /时 。 考 虐 到 这 一 因 束 , 才能 比较 正 
确 地 断 回 量 是 足够 ， 以 便 进 行 同时 ， 这 
也 是 和 坡度 的 依据 。 

目前 ， 我 厂 过 系统 每 分 排 料 量 
为 200 公斤 (和 度 为 4% 时 )， 而 第 一 , 第 二 和 第 三 右 
打 机 每 分 回 量 分 别 为 450, 250 和 300 公斤 。 

回 量 不 足 ， 可 或 去 打 此 机 刀 辊 后 的 
板 ; 如 果 回 兹 量 还 小 ， 则 可 考 虐 适当 夫 高 山形 的 高 度 
或 探 取 其 他 措施 ， 以 增 大 回 兹 量 。 

过 打 工艺 条 件 和 操作 方法 
目前 ， 我 厂 探 用 的 回炉 打上 兹 工艺 条 件 如 下 : 
1. 料 量 〈 也 就 是 料 量 ) 9 公斤 /分 ，4.5% 
液体 200 公斤 /分 。 
2. 落 刀 程度 : 


第 一 台 打 兹 机 80 安培 ; 
第 二 85 安培 ; 
第 三 人 台 前 刀 24 安培 ; 
后 刀 安培 。 
(%) 《〈 ) 

来 箱 ) 4.5 18 4. 


池内 4.5 23 
回 4.4 24 


2 

第 一 合 

1 


第 一 台 打 { 
第 三 台 打 机 池内 4.3 29.5 
成 第 三 台 打 回 )4.3 30 1.7 

操作 比 简单 ， 在 正常 生产 情 
况 下 ， 节 不 需要 落 刀 或 提高 ， 最 主要 的 操作 为 控制 此 
料 流 量 和 进行 流动 检查 。 

进 料 是 依靠 整 节 箱 中 的 两 道 来 控制 
的 。 当 进 料 量 符合 规定 要 求 时 ， 只 要 来 兹 省 度 不 发 生 
变化 ， 则 以 后 不 必 进 行 届 整 。 如 来 紫 店 度 发 生变 化 ， 
应 及 时 进行 因此， 保持 来 不 变 对 
相当 重要 的 。 

各 打 机 料 的 流量 ， 则 是 依靠 料 两 
的 来 ， 当 发现 打 下 降 时 ， 则 应 
受 料 槽 的 个 半 ， 以 增加 流 回 本 池 的 回 ; 
反之 ， 则 流 回 本 中 的 回 ; 如 打 池 中 
保持 不 变 ， 褒 明 进 料 量 和 出 料 量 相等 ， 则 不 动 并 板 。 

第 三 训 打 兹 机 的 排 料 量 也 可 用 流量 箱 来 检查 ， 但 
它 不 起 排 料 量 的 作用 。 

落 刀 程度 是 通过 常 检查 电流 的 安 来 进行 
整 的 ， 一 般 情 况 下 是 不 作 疆 整 。 如 来 闯 质 量 或 省 度 有 
变化 时 ， 则 应 及 时 庆 整 落 刀 程度 。 

此 外 ， 在 开始 实行 打上 时 ， 应 先 向 各 打 
中 分 别 装 大 规定 的 上 到 规定 的 容积 后 ， 关 
于 受 料 槽 的 分 料 板 进行 打上 半 。 待 分 别 打 到 各 规定 的 打 
后 ， 即 从 箱 放 受 料 槽 的 分 料 板 ， 


25 
24 
22 
- 


料 
较 正 


这 


] 
] 高 度 


产 情 


控制 
发 生 
化 ， 

对 


两 
则 应 
量 ; 

板 。 
但 


行 
庆 


机 
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改 煤 和 煤 操作 要 点 


陶 都 


陶 都 决 中 央 工业 部 关于 “以 
”的 改 方针， 到 5 月 为 止 t66 
小 煤 48 条 ， 改 成 煤气 有 5 条 6 月 份 可 

在 改 过 程 中 ， 中 共 委 加 强 了 改 工作 的 
具 成 立 改 办 ， 配 备 专 职 干部 四 人 ， 

喜 改 案 的 技术 业务 工作 。 在 5 月 中 句 , 先后 举办 了 煤 窗 
技术 和 煤气 技 术 学 探 取 理 联系 实际 
方法 ， 边 生产 、 边 学 边 改 。 
支持 ， 路 线 走 得 好 ， 在 改 中 不 断 出 现 奇 中 工 
人 们 以 的 劳动 ， 创 造 性 地 进行 改 作 。 在 
龙 改 推广 会 议 期 间 ， 宜 兴 化工 陶 二 厂 烧 人 

只 (党员 ) 与 任 和 创 造 了 “ 边 生 产 、 边 改 、 
生产 改 推动 ”的 先进 改 法 后 ， 双 深入 地 研 
龙 能 与 特点 ， 与 烧 王 蛇 大 (党员 ) 合 
作 , 在 5 月 23 日 试验 成 功 煤 冲破 了 “大 和 
货 不 能 灶 煤 粉 ” 的 迷信 ， 为 我 国 南方 各 省 龙 密 改造 技 
术 上 提供 了 新 的 ， 大 大 改 时 间 。 现 介 
如 下 。 

(一 ) 改 容 方 法 

白 ) 上 端 砌 上 三 通 变 管 一 支 ( 见 图 1) 管 口 一 端 通 窗 
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为 ， 每 二 个 柴 洞 一 支 ， 两 行 交 而 列 。 
图 2 ) 另 革 木 漏斗 〈 见 图 3 ) 两 只 ， 下 开 方 孔 一 个 ， 
用 板 ， 以 控制 煤 粉 进 均匀 。 2. 2 
寸 ， 下 按 2 寸 长 圆 管 一 支 ， 可 活动 装 奸 于 三 通 弯 管 口 

(二 ) 操作 要 点 

1. “将 木 斗 三 通 弯 承受 煤 粉 口上 ， 加 入 
煤 时 ， 同 时 用 如 煤 粉 口 阻 , 立即 

2. 漏斗 控制 煤 粉 进 ， 由 少 到 多 ， 由 小 
到 大 。 下 段 每 从 尺 进 煤 44 斤 至 55 斤 ， 烧 成 时 间 25 分 
; 中 段 每 进 煤 88 斤 左右 ， 成 时 间 28 分 上 
段 每 公 尺 进 煤 100 斤 左 右 ， 烧 成 时 间 30 分 鲜 。 看 火 
时 ， 把 半 封闭 ， 从 原来 洞 火 度 。 

3. 并 在 第 一 管 煤 入 窗 ， 开始 1 从 分， 
即 大 绝 寺 的 煤 粉 ， 逐 渐 由 少 到 多 , 逐步 放大 到 2 公分 ， 
看 火 时 要 密封 ， 仅 留 一 小 孔 ， 避 如 冷风 人 塞 。 


4. 于 用 机 ,风力 与 速度 以 小 些 为 宜 ， 
煤 粉 打出 一 公 尺 左右 即 可 。 操 作 时 要 特别 当心 本 糖 脚 
火 ， 避 如 对 货 精 已 发 热 ， 但 脚 货 还 不 足 的 现象 ， 必 要 
时 可 从 柴 洞 内 灌 煤 10 一 20 斤 , 以 补 痰 度 不 足 。 

以 后 ， 以 铁 棒 把 在 上 和 堆积 
边 的 煤 块 请 除 ， 搞 平 ， 避 如 发 焦 现 象 。 


4.5%% 
O 煤 、、O 
的 打 
， 


6 第 一 节 烧 好 后 ， 要 稍 待 3 分 链 左 右 时 间 再 上 
腿 烧 。 


(三 ) 试 烧结 果 
根据 上 改 方法 ， 第 一 在 “前 进 试 全 
85 , 62 , 其 结果 煤 2.5 吨 , 计 70. 75 
元 ， 节 构 极 柴 130 担 (每 担 100 斤 ) ， 计 390 元 ， 二 
者 上 比较 节约 了 319. 25 元 。 产 品质 量 正 品 79. 
与 极 的 正品 相 等 。 今 后 技术 验 丰 富 ， 
正品 肯 定 可 以 逐 步 提高 。 

(四 ) 优点 

1. 结构 单 ， 改 施工 方便 ， 原 材料 
。85 尺 长 的 龙 8 个 人 工作 小 时 就 可 改 
好 ， ， 用 钢铁 , 双 不 用 
特别 装 究 不 受 影 响 ， 符 合 多 快 好 省 的 方针 。 

2. 操作 容易 和 安 至 ， 煤 粉 自然 下 落 , 用 电 辟 风 ， 
劳动 强度 大 大 降低 。 

进 煤 、 都 可 封闭 除 看 火 时 一 小 
孔 外 ， 其 余 封 ， 少 风 人 可 以 提高 产品 质量 。 
煤 量 易于 控制 ， 作 后， 可 村 和 现 象 。 


4. 火焰 均匀 ， 容 易 节 , 进 煤 愉 分 ， 
节约 煤耗 。 

5. 龙 窗 原则 , 同时 煤 粉 颗粒 较 ， 
只 要 用 八 孔 过 可 ， 能 大 量 节 成 本 。 

(五 ) 施 工 和 操作 注意 问题 

1. 三 通 管 放 略 向 上 ， 使 煤 粉 进 时 ， 
能 在 货 吕 之 过 ， 不 受 任 何 。 

2. 时 注意 三 通 管 进 煤 口 和 风口 ， 不 能 
塞 管 口 。 

3. 在 施工 时 要 测量 好 规格 尺寸 ， 抓 紧 时 间 ， 窜 
上 装 好 ， 就 要 改 好 。 

4. 火 要 ， 特 别 加 强 两 联 系 和 合作 ， 
抢 青 或 后 火 的 现象 生 。 

5. 煤 要 ， 便 于 进 分 散 燃 月 不 可 含 
杂质 ， 最 好 洗 一 次 ， 沽 少 灰 份 。 

6. 机 开关 要 在 机 上 ， 便 于 。 

7. 烧 好 后 ， 三 通 管 露 在 窗外 的 管 口 立即 用 

(均一 、 景 仁 、 风 来 、 志 超 ) 


唐山 市 裕 丰 业 厂 技术 新 


生产 的 一 类 产品 , 过 去 全 
手 工 施 釉 ， 常 有 釉 面 不 
平 、 指 孝 、 汽 泡 等 缺陷 ， 影响 
产 蝇 质量 。 今 年 全 国 工农 业 生 
产 掀 起 大 跃进 高 潮 ， 革 新 技术 
的 事 畸 不断 出 现 ， 青 年 工人 张 
久 明 在 这 种 力量 的 下 ， 
过 苦心 ， 造 了 一 部 
机 ， 径 过 试用 效果 很 好 。 这 种 
釉 机 的 特点 是 、 
钱 ， 可 以 完全 消灭 面 不 
指纹 等 缺陷 ， 加 的 

上 亮度， 对 提高 产品 质量 作用 

釉 机 的 如 下 
1 

(1) 施 皮 做 的 ， 
内 盛 釉 ; (2) 施 釉 盒 中 间 有 一 
个 放 产 品 的 输 般 ， 机 器 一 开 
动 ， 自动 旋转 ; (3) 施 
上 部 有 一 个 产 品 上 部 
面 的 喷 釉 跑 ， 下 部 有 距离 不 同 
的 两 个 喷 釉 嘴 ， 可 以 根据 产品 


上 
二 
-一 


， 
合作 ， 
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润 孔 上 面 焊 有 一 个 ， 制 杂质 (5) 
和 于 部 装 有 一 个 制 的 工作 ，! 
四 个 相 接 ， 其 中 两 个 通过 脚 踩 皮球 ， 

吸力 把 番 吸 到 皮球 内 。 这 样 脚 在 皮球 上 一 起 一 落 ， 

二 、 箱 式 喷 器 厂 过 去 杯 子 一 
次 秋 不 仅 劳动 大 ， 而 且 不安 全。 后 
过 工 人 研究 改 为 箱 式 喷 釉 器 ， 一 箱 可 
K ， 每 以 个 杯子 ， 提 高 了 生产 效率 。 

接头 ， 下 通 〈3) 箱 子 底 部 下 开 一 孔 , 孔 上 

， 使 杂质 不 能 通过 ; 喷头 下 两 答 再 总 

， 进 釉 用 (5) 循环 由 一 皮球 连接 ，-- 
一 抽 ; (6) 人 站 在 工作 ， 手持 
， 借 气压 由 喷头 喷 于 杯 〈7)》 抽 管 的 - - 
上 ， 管 子 喷 出 ; 起 时 即 开 借 球 的 


双 机 


天 津 市 第 二 玻 珊 厂 技师 王 登 福 同 志 ， 最 近 研究 制 
成 一 种 双 机 头 料 使 各 种 产量 提高 了 5025 
。 

今年 国家 要 求 该 厂 在 
F， 产 值 要 上 比 1957 年 52. 2200。 为 了 
， 大 的 形势 的 下 ， 厂 技师 王 登 同 
声 伍 开始 了 双 机 头 料 窟 的 研究 ， 径 过 几 个 月 的 时 间 ， 
在 三 月 份 终 

过 去 ， 

都 是 探 用 

村 窃 进 


学 


1 ) 。 利 用 


机 头 料 窟 生产 图 1 


增加 和 人 员 的 条 
任 


< 


板 


时 ， 每 个 小 
需要 7 个 
人 ， 人 
料 ， 人 
2 人 ， 
1 人 开 摸 ， 
1 人 跑 ， 


1 人 


分 利用 工时 。 
双 机 头 料 是 在 头 
一 个 料 〈 图 2? ) ， 或 者 把 两 个 头 料 
起 也 可 。 每 个 小 组 只 增加 了 一 个 工人 ， 


在 一 
500 个 。 现 在 是 1 人 挑 料 ，4 人 前 


8 人。 ( 郭 


箱 式 喷 器 示意 图 
9 
只 
本 
) 
| 
(轻工业 部 酸 局 供稿 ) 
， 
| 


一 、 自 动 擦 片 机 〈 昂 图 1) 

过 去 一 压 力 机 所 需要 的 片 ， 
个 人 来 拟 油 ， 是 一 个 很 大 的 人 力 浪费 。 边 
的 全 体 青 年 工人 ， 在 党 、 团 分 支书 记 的 直接 参加 带动 
下 ， 用 废料 制 成 片 机 。 机 为 四 根 ， 当 中 
两 根 把 应 片 放 进 两 根 的 中 间 ， 
由 两 带 动 ， 当中 两 根 再 由 另外 两 根 


要 由 了 


带 出 。 铁 片 过 ， 泥 就 沾 在 ， 
个 人 的 劳 


而 把 铁 片 。 开 动 这 器 ， 能 代替 
动 。 


该 厂 过 去 每 个 8 个 程 老师 傅 


提出 ， 改变 原来 的 形状 为 ， 改变 
加 了 三 个 这 一 措施 实现 后 ， 虽 然 每 个 
量 差别 不 大 ， 可 是 每 个 以 多 出 三 
料 。 


， 
现在， 
塌 
三 、 罗 片 盒 〈 见 图 3 ) 


以 前 下 片 时 随 下 随 落 ， 散 落 在 地 面 上 ， 每 天 落下 
的 料 片 要 整齐 它 ， 得 化 中 个 人 工 。 青 工 李 鸿 矶 为 了 改 


扩 厂 的 几 改进 


中国 业 ， 


措施 


变 这 种 情况 ， 做 了 一 个 ” 罗 片 [ 
”， 在 刀 下 面 ， 下 的 
就 一 个 一 个 地 在 罗 片 
为 ， 不 必 再 用 人 工 来 整理 了 。 
罗 片 是 一 个 长 图 形 铁 简 ， 盒 内 
一 个 托 板 ， 托 板 下 面 装 一 
木 柄 通 到 外 。 木 柄 下 端 
弹簧 (或 橡皮 ) ， 其 另 一 端 
在 盒 外 的 个 子 上 。 片 
落 在 托 板 上 ， 由 于 受到 弹 竹 
(或 橡皮 ) 的 强力 作用 ， 3 
能 平稳 地 县 在 盒 内 。 每 个 罗 片 
可 以 600 个 饭盒 提 标 片 。 
现在 这 一 措施 已 投入 生产 ，:* 


可 


节省 人 的 劳动 量 。 


在 见 到 上 海 生产 的 不 用 区 


粉 的 ， 厂 认为 这 是 一 
项 重大 的 革新 ， 因 此 便 相 粮 人 

员 在 缺乏 术 的 行 制 。 其 中 补 
膜 代替 度 粉 的 办 法 ， 25 日 在 总 支书 记 亲 自动 


制 成 功 。 定 , 性 能 特别 强 ， 将 
苔 , 吕 然 掉 套 但 不 暴 铁 。 计 划 在 5 月 15 日 以 后 投入 生 
产 探 取 这 一 拉 i 施 后 , 不 但 能 提高 质量 ， 同 时 也 因为 减 

少 一 道 扩 下 绚 的 工序 而 提高 了 产量 。 

试制 时 的 技术 条 件 如 下 : 

酸 洗 ，10% 硫酸 10 一 15 分 条 使 

清洗 ， 热 水 ， 。 

为 水 的 1.23 
为 10 一 15 分 

清水 : 洗刷 

于 

五 、 自 动 扩 

这 一 措施 在 1958 年 2 月 份 已 乞 成 设计 ， 但 一 直 未 

便 施 工 ， 主 要 是 因为 投资 较 大 ， 要 求 增 高 。 在 上 海 华 

丰 厂 试制 成 切 的 鼓励 下 ， 厂 俩 导 决 定 在 多 、 快 、 好 ， 

省 的 要 求 下 , 修改 设计 , 立即 施工 。 各 煤气 奸 部 份 改 为 

燃 煤 或 用 重油 ; 器 形 的 碳化 砂 砖 改 用 普通 的 粘土 耐火 

取 一 些 管 道 ， 保 持 了 原来 的 

这 样 ， 节省 了 投资 ， 也 使 能 早日 施 

工 ， 现 计划 在 六 月 底 建 成 。 


铁皮 面 。 


P 3 3.5。 


( 童 张 ) 


| 
1 
| 
< 


边沿 开始 的 。 干 法 试制 的 犁 头 成 棱 较 好 ， 生 产 效 率 亦 
高 ， 无 等 毛病 , 硬度 可 达 5Mohrs 以 上 。 


一 九 年 第 十 二 期 。 
头 试制 成 功 
的 犁 头 ， 由 于 损耗 二 、 配 
ws 一般 网 材 制 的 犁 头 耕 地 35 雷 就 不 能 用 了 。 我 国 119 原料 配合 县 化 学 租 成 
地 面积 广大 ， 一 年 内 磨损 的 头 是 当 惊 人 的 石 英 64.64 11.77 
数字 。 以 及 钢铁 比较 发 达 的 国家 ， 都 探 用 
金 钢 或 耐 磨 性 较 高 的 优质 制造 头 ， 但 这 样 的 
头 ， 亦 仅 能 延长 使 用 寿命 ， 材 损 耗 仍 不 可 6.77 
en 三 配合 北京 农业 机 械 化 学 院 利 用 非 金属 101.35 
料 积 极 制 头 ， 这 种 头 表面 光滑 ， 硬 温度 .1320cC 
6Mohrs 以 上 , 奎 磨 性 很 , 如 果 普 广 ; 将 …… 25 小 时 左右 
可 节 构 大 量 钢材 。 …950*C 
片 现 将 试制 博 况 介 120 目 
一 、 试 制 过 程 
头 铁 坯 是 金 钢 ， 它 的 构 楞 角 较 死 ， 厚 
不 到 7. 5 厘 ; 有 的 地 方 厚 些 , 有 的 地 方 薄 些 。 这 种 结构 "0 原料 配 台 量 ”化 学 租 成 
用 度 边沿 容易 或 ， 更 因 头 本 身 厚 薄 一 致 ， 在 9.5 Fe O。 
是 一 烧 扩 , 厚 的 地 上 不 易 烧 化 , 而 薄 的 地 则 容易 确 5.8 
过 火 。 这 样 头 面 有 的 了 ， 有 的 透 ， 29.0 
被 形成 了 面 硬度 的 不 一 臻 , 这样 就 会 影响 使 用 寿命 。 
目 动 最 初 使 用 的 试验 中 ， 就 发 现 了 以 上 的 况 。 试 
法 是 这 样 的 ， 先 将 头 在 900"C 的 马 弗 进行 退 100% 
大 生 类 ， 后 喷 砂 或 酸 洗 以 清除 铁 胎 面 的 物 ， 就 喷 熔融 温度 1200cC 
为 减 上 扩 用 的 下 引 釉 装 ， 烤 后 在 950?C 熔融 时 间 ………-14 小 时 
如 下 引 有 毛病 ， 修理 后 二 下 引 。 下 娄 ……… 300 
烧 成 待 冷 后 ， 喷 上 一 薄 薄 的 119 号 面 。 ………120 目 
为 950*C， 共 喷 二 次 面 不 宜 过 厚 。 这 次 无 粉 后 加 物 , 干 
果 不 好 ， 于 是 又 进行 了 二 。 头 仍 是 用 三 、 使 用 效果 
所 钢 (用 二 号 生铁 也 可 以 ), 清洗 以 及 灼 引 北京 农业 机 械 化 学 院 将 020 的 犁 头 ， 在 
作 方 法 与 上 法 一 样 ! 但 在 下 引 粮 成 后 从 粮 内 取出 时 ， 北京 西 郊 农场 进行 了 实际 操作 。 到 目前 为 止 ， 虽 未 得 
在 红 热 的 铁 胎 上 上 020 号 干粉 ， 当 胎 出 精确 的 效果 ， 但 从 头 外 表 观 察 ， 在 75 亩 后 ， 
度 逐 渐 下 降 ， 的 粉 不 再 熔化 时 就 停止 粉 进 金 犁 头 损 耗 量 头 大 得 多 。 我 们 
烧 面 ， 如 下 引 灼 7 分 面 釉 则 灼 一 3 分 链 。 如 将 配方 作 适 当 调 整 ， 进 一 步 进 行 验 的 硬度 
操作 不 ， 铁 胎 在 空气 中 闪 过 久 ， 容 易 产 生 耐 性 能 再 提高 一 步 ， 头 是 完 可 以 试制 成 
华 过 起 泡 ， 造 成 返工 。 在 粉 时 应 先 胎 厚度 的。 功 的 。 
因 这 些 地 散热 较 快 ， 扩 头 生产 方法 简便 ， 只 需 一 个 小 型 
， 粉饰 晚 了 出 下 引 ， 在 灼 烧 ”可 生产 ， 适 于 上 山 、 下 乡 接近 用 户 。 这 样 可 以 考虑 型 
面 釉 时 就 会 。 第 二 次 面 釉 时， 虽然 了 粉 ， 头 反复 进行 扩 用 ， 磨 损 了 ， 再 
[ 动 “但 也 容易 下 。 的 数 不 宜 过 多 、 过 节 ? 一 旧 如 新 使 头 寿命 更 可 延长 
3 次 即 可 ， 重 点 要 边沿 刀口 的 地 ， 因 损 是 从 我 们 对 这 项 工作 仅 作 了 几 初步 探讨 ， 积 验 


验 作 为 各 兄弟 厂 试 验 参 考 。 
( 京 市 扩 ) 


不 ， 这 点 


到 


中国 轻工业 。 


津南 制 划 三 的 五 项 技术 昔 新 措施 


制 革 工业 在 各 道生 产 工 序 上 ，- - 问 都 是 用 人 力 择 
作 ， 在 、 倒 足 等 工作 上 ， 都 要 
付出 很 大 的 劳动 量 ， 几 十 年 来 溉 有 变更 。 解 放 后 ， 工 
人 阶 当家 做 主 ， 在 党 的 正确 下 ， 政 治 不 断 
是 高 ， 经 常 提出 革新 建议 。 大 其 在 双 反 运动 以 后 和 技 
术 革 命运 动 开展 以 来 , 我 厂 老 技术 工人 们 都 动 起 来 了 ， 
都 在 开动 ， 出 革新 建议 。 其 中 比 突出 的 
有 机 成 为 机 ， 灰 安 上 伸 球 
皮 兹 子 〈 现 正 试 制 中 ) 等 五 项 。 实 现 以 来 ， 节 省 了 苑 
动量 ， 提 高 了 产量 ， 达 到 了 安 人 至 生产 。 现 将 五 项 革新 
措施 简 介 下 

面 革 草皮 一 向 是 用 人 工 操作 ， 过 去 (1954 年 ) 从 
有 人 提 训 用 机 器 代 替 人力， 但 实现 后 不 适合 于 生产 需 
要 量 大 ， ) ， 在 今年 生产 大 的 形势 
下 ， 动 力 车 工 李 华 老师 傅 出 用 加 机 改 
装 成 为 机 。 在 至 技 术 工 人 的 协助 上， 于 4 
月 28 日 改装 成 功 。 试 车 后 ， 又 经 过 机 器 使 用 人 提出 位 
意 见 ， 加 上 了 板 ， 把 原来 的 死 刀 改 成 合 
的 活 刀 ， 从 而 避 录 了 带动 皮子 ， 达 到 了 安全 运转 。 这 
样 ， 克 使 用 后 ， 诈 明 可 以 代替 1~2 个 人 工 ， 于 5 月 
3 日 正式 授 大 生产 。 最 近 又 准备 加 上 快 转 ， 预 计 更 能 


提高 量 


2 一 柄 
3 一 前 叶 ; 
4 一 后 叶 


5 一 轴 合 


为 了 皮 工人 的 劳动 ， 技术 工人 何 隆 
问 志 提 出 使 用 捞 实 现 后 ， 效 果 好。 地 
出 把 过 去 的 改 双流 ， 池 内 外 各 ， 外 滨 
附 在 灰 一 端的 池 辟 ， 池 内 附着 在 灰 一 端 
的 池 辟 侧面。 更 减轻 了 劳动 量 ， 现 在 已 径 正 式 实现 。 


图 2 

2 一 外 
伸 球 添 安 全 〈 见 ) 

伸 球 梁子 是 角 做 的 , 有 400~500 帮 ， 两 

个 人 上 板 才能 开始 操作 ， 操 作 ， 再 拱 下 


1 一 池内 3 一 轴 (有 螺 ) 


板 另 换 一 个 ， 继 操作 。 不 仅 费力 ， 且 不 安 
我 光 老师 夫 提 出 ， 在 架子 底下 中 间 另 放 一 
条 板 上 一 根 安 操作 完了 ， 撤 下 一 条 板 
用 手 -- 按 ， 子 安全 杆 倾 下 来 ， 如 同 儿 
坐 塌 板 下 降 一 样 ， 再 扶 下 架子 , 使 加 上 的 轮子 着 地 , 推 
到 别 的 。 实 现 以 后 ， 解决 了 安 至 生产 问题 ， 


YE mr 一 二 
碱 轻 了 劳动 量 。 


图 3 
机 改装 皮 机 〈 皮 刀 4 ) 


图 4 


了 
一 
= 2 
1 
| 
| 
/ 
一 一 了 
\ 
3 
4 
要 = 一 一 ~ 4 
刀 


， 一 妃 五 八 年 第 十 二 期 。 


人 工 蹲 皮 要 付出 很 大 的 劳动 量 ， 多 少年 来 都 是 如 
。 我 厂 起 同志 提出 用 机 成 为 路 机 在 
动力 井 闻 铁 工 租 协助 之 下 ， 改 装 成 功 。 实 现 后 ， 显 著 
地 提高 了 产量 , 减轻 了 劳动 强 庆 皮 
而 不 像 机 那样 ， 是 刀 ， 因 此 ， 
的 而 变更 放 皮 木板 的 

皮 子 ( 现 正 中 ) 

植 箱 的 、 倒 皮 ， 需 要 个 人 ， 最 
少 在 一 小 时 以 上 才能 倒 完 一 个 池子 ， 劳 动量 的 油耗 很 
一 不 小 心 , 就 有 到 内 的 危险 。 我 

学 勒 老 师傅 提出 试制 一 种 倒 皮 架子 ， 识 子 上 安 有 
腿 上 牙 用 人 力 把 ， 着 
倒 到 第 二 个 池子 里 。 子 上 有 木 ， 把 
时 ， 木 随 起 ， 皮 子 从 候 着 的 木 
过 ， 就 能 很 等 展 地 倒 到 第 二 个 池子 甲 ， 不 会 出 现 折 乔 


的 现象 。 现 正 积 标 试 制 中 ， 
动力 , 而 且 能 做 到 安 人 至 生产 。 


预计 实现 后 ， 不 仅 六 省 劳 


三 项 制 鞋 操作 方法 的 改进 


一 、 四 好 法 〈 

1. 操作 方法 

睾 条 过 程 是 将 内 底 〈 膀 底 ) 在 切断 面 用 刀片 开 ， 
反 起 来 ， 下 那 上 一 白布 。 
子 、 面 在 片 开 的 两 中 间 时 将 、 帮 
子 、 内 和 片 起 来 的 那 一 层 一 起 可 。 

这 种 作法 有 四 大 优点 ， (1) 不 叶 牙 ; (2) 不 开 和 万 
(不 容易 水 去 ) 。 其 次 内 底 较 一 般 鞋 的 内 
点 也 可 以 ， 如 一 般 鞋 要 求 3 厘米 ， 这 种 作 尘 2. 8 厘米 
就 可 以 了 


二 、 砂 磨 ， 棕 刷 刷 光 法 〈 加 
化 、 用 电动 刷 。 布 输 和 刷 都 安 在 


(津南 制 革 厂 动力 车 


网 


效果 : 
(1) 过 去 用 手工 用 砂 耗 打磨 外 底 ， 平 均 每 人 日 产 


工序 ) 


50 殉 ， 探 用 达 种 工具 后 ， 每 人 平均 每 
天 能 产 90 双 ， 提 可 了 了 0. 8 
(2) 用 电动 亮 


产 90 双 ， 劳动 强度 很 大 


双 ， 提 曾 了 一 们 ， 质量 较 


改进 前 用 手工 每 人 平均 日 
， 现 在 平均 每 人 日 产 180 
好 ， 底面 . 上 道子 ， 


| 
“人 
| 
[ | | 
/ | 
下 
] 不 安 5 
地 , 扒 
| 


中国 轻工业 。 


三 、 软木 牙 工 具 〈 见 图 4) 
过 去 软木 子 不 过 热 ， 按 原来 的 平面 作法 ， 
在 制 底 牙 子 的 工序 上 很 浪 必 工时 ， 同 时 又 不 美观 ， 现 


图 3 
改 为 用 简 的 工具 将 软木 切 好 加 热 ， 每 能 烟 6 只， 


操作 便利 ， 提 高 了 产量 ， 同 时 也 提高 了 禹 量 。 《天 津 市 公私 合营 联合 制 鞋 厂 ) 


用 旧 18 大 改装 成 为 切 


天 津 市 天 顺 皮 厂 生产 出 口音 的 团 工序 ， 
原来 是 由 外 边 加 工 ， 现 在 外 边 切 底 工 人 很 少 ， 不 好 本 

找 ， 现 声 养 双 费 很 长 时 间 ， 因 此 切 底 这 件 事 形成 了 不 

好 解决 的 问题 。 

在 皮革 从 司 举 办 的 学 上 海 \. 赶 上 海 展览 会 上 , 见 到 | 
新 华 用 18” 大 改装 的 切 底 皮 机 器 ， 很 适 
合 使 用 ， 我 们 就 用 一 旧 的 18” 大 机 改 
成 底 机 ， 过 试用 ， 效 好 ， 由 帮工 张 
庆 同 志和 多 ， 过 四 、 五 天 的 能 很 
地 进行 生产 了 ， 每 天 可 以 切 底 200 双 左右 ， 预 计 将 来 
可 达 300 双 。 这 .-- 改 进 措施 的 实现 ， 就 把 切 底 力量 不 
足 问 题 根本 解决 了 。 

用 18” 大 改装 切 底 机 很 简单 ， 只 是 在 
口 改 安 一 个 直 形 小 刀 ， 把 机 器 牙 改 大 些 就 可 以 了 。 切 
底 不 需 用 时 ， 还 可 以 改 为 原来 的 链 栅 机。 操作 也 很 简 一 一 此 处 用 螺 
便 ， 把 皮 按 所 要 求 的 规格 用 笔 划 ， 在 皮子 下 在 针 
热 一 块 板 ， 一 同 用 机 器 子 压 好 ， 像 一 样 
动机 器 ， 就 能 很 顺利 地 生产 了 。 小 刀 形 状 和 操作 情形 刃 羽 
如 下 智 


浙江 龙泉 生产 日 用 粗 备 简陋 ， 完 依 只 。 接 着 又 以 工 友 为 首 ， 改 进 工 具 
化 手 工 操作 ， 因 此 产 质 低 ， 一 般 日 产量 只 达 140 只 备 ， 把 钾 刀 按 在 压板 机 上 , 固定 了 鲁 刀 位 汗 , 产量 不 断 
而 且 一 只 碗 模 有 10 多 斤 重 , 工人 每 天 连 千 起 放 300 余 上升。 但 当时 双 出 现 了 新 的 问题， 就 是 不 有 的 泥 模 规 
次 (做 一 只 放 二 次 ) 劳动 强度 很 。 这 样 的 操作 格 不 一 ， 产 无 法 激增 过 不 断 试验 在 工人 集体 


方式 ， 如 果 要 增加 产量 ， 只 有 力 ， 生产 时 ， 双 再 将 车 加 大 加 速 旋 力 ， 泥 模 从 部 改 为 石 


1 


图 。 膏 模 ， 王 燥 改 为 石膏 板 ， 大 大 节约 了 操作 时 间 ， 产 量 

制 有 叶 、 文 南 同 志 计 划 改 进 工 具 。 提高 到 525 只 , 提高 了 2.7 。 探 用 这 种 新 操作 ， 
开始 时 ， 他 们 利用 旧 荣 刀 仿 照 电动 慷 轿车 纲 刀 式样 ， 侍 成 品质 量 也 有 了 显著 的 提高 。 克 胚 光 请 ， 如 果 再 加 
用 铁 钢 刀 拉 胚 ， 减 少 了 三 道 工序 ， 产 量 提高 230 一 250 以 改进 , 可 以 生产 中 圾 引资。 ( 谢 加 到 ) 


| 


具 
不 
了 
人 
石 
F 
果 再 加 

) 
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天 笔 厂 青年 工人 同 志 ， 最 近 把 一 
材 4 手 工具 了 机 ， 改 成 了 一 


自动 的 点 钛 机 ， 使 点 笔尖 的 产量 提高 了 一 倍 ， 兹 大 大 

厂 使 用 的 尖 机 ， 是 由 上 海 荣 水 电器 
材 行 制 这 种 点 尖 机 ， 是 用 手工 操作 ， 把 笔尖 
进 点 尖 机 后 ， 用 手 搬 一 下 点 一 个 ， 然 后 再 糯 一 个 ， 再 
0 由 于 是 用 手工 操作 ， 不 仅 产 量 低 ， 还 因为 手 

红头 大 on 不 一 致 ， 所 以 上 午 和 下 午 点 出 的 笔尖 便 不 
一 梓 ， 金 箱 粒 有 长 有 短 ， 很 不 一 致 。 

该 工人 荣 志 ， 在 年 的 实际 操作 
中 ， 措 出 这 种 手工 操作 是 有 规律 的 ， 因 而 他 想到 这 种 
点 钛 机 完全 可 以 用 马达 来 带动 。 用 马达 
的 思想 开始 以 后 ， 二 年 以 来 ， 会 经 做 过 试验 ， 也 尝 过 

失 的 苦头 ， 可 是 在 大 进 声 中 ， 只 个 月 的 


| 


在 生产 普通 玻璃 的 制 ， 


不 能 在 里 制 也 那 家 玻璃 厂 作 过 试验 。 

自 开 展 技术 革新 运动 以 来 ， 南 京 玻 珊 厂 杨 洪 昌 老师 傅 根 拔 
的 支持 下 ， 他 利用 新 的 煤 气 保温 ， 
次 出 的 毛坯 质量 已 达到 毛坯 质量 ， 玻 点 也 有 增加 。 成品 的 物理 


过 试验 ， 效 果 和 


性 能 ， 定 变温 在 150?C 以 上 腊 法 ) ， 中 性 合格 。 


〈4 月 份 ) 下 降 为 0.47/ 万 以 下 (5 月份) 。 

厂 一 个 班 利用 字 
全 可 以 在 目前 的 池塘 里 熔 制 。 这 是 保 
量 ， 每 天 可 节 用 煤 2 呈 。?2. 


| 用 池 制 保温 玻 璃 的 建议 。 在 
) 
《 
《 
| 3. 管理 校方 ， 省 去 了 烘 册 换 


因此 到 目前 为 止 ， 国 内 保 是 使 用 式 的 。 但 是 否 


进行 正常 生产 ， 从 
温 频 工业 上 的 一 大 改革 ， 最 近江 苏 省 在 鼓 厂 召 开 现 场 会 议 予 以 推 
1. 燃料 耗 ， 
的 手续 ， 同 时 每 月 可 节 30 个 ， 值 2000 元 。 


失 机 


时 站 ， 在 车 间 主 任 的 帮助 下 ， 只 花 了 10 元 钱 ， 便 把 
一 工 操 作 的 点 改 成 了 一 自动 化 的 点 
机 。 改 进 后 ， 操 作 时 ， 用 人 工 把 笔尖 放 在 钳子 上 ， 点 
好 后 拿 下 来， 双手 操作 ， 每 天 点 笔尖 的 产量 能 由 4000 
个 提高 到 8000 个 ， 同 时 由 于 是 用 机 器 操作 ， 解 决 了 
金 颗粒 长 大 小 不 一 致 的 。 | 

具体 改进 办 法 是 ，(1) 把 手 搬 把 锯 去 一 部 份 , 在 机 由 


用 拉杆 带动 。 (2) 拉 杆 由 一 个 
带 动 。(3) 输 是 由 一 套 带动 。( 见 下 图 ) 


地 把 钳子 改 成 套间 式 ， 使 笔尖 点 
好 后 能 动弹 下 来 。 此 外 再 动 的 装 


使 笔尖 不 只 能 自动 弹 下 来 ， 还 能 自动 灶 上 去 。 这 样 改 
进 如 果 成 功 ， 工作 可 以 操作 了 ， 
笔尖 一 、 一 地 排 ， 点 工人 只 担任 换 和 
校正 机 器 的 工作 便 行 了 。 ( 郭 


直径 1 叶 


保 璃 不 能 在 现 


他 多 年 的 生产 ， 大 地 行政 提出 


度 爆炸 原来 的 1/ 万 以 
吹 制 以 及 成 品质 量 情况 看 来 ， 保 


可 以 大 量 生 产 ， 每 班 产 量 可 提高 109% 左右 。 


( 贵 福 ) 


B 
小 让 1.5 叶 
| 


大 中 小 型 相 精 合 


十 小 型 


中 国 工业 


三 


为 了 满足 地 方 建 厂 和 中 小 型 造纸 厂 迅 速 发 展 的 需 
要 ， 我 院 特 制定 日 产 60 了 ，30 吨 ，10 及 
1 吨 五 种 生产 规模 的 草皮 厂 设计 ， 这 个 十 吨 厂 
计 即 属于 其 中 的 一 种 。 

中 小 型 草 闭 纸 厂 的 设计 着 重 就 地 取材 ， 广 泛 利 用 
农业 副产品 及 野生 草 类 和 维 ， 以 制 抄 
足 广 大 人 民 需 要 的 普通 印刷 纸 纸 及 商品 包 ， 
质量 好 的 厚 料 如 龙 须 及 麦 亦 可 以 选用 适当 的 

本 计 探 用 为 原料 ， 但 各 地 区 选用 的 
类 原料 品种 不 同 ， 因 之 在 探 用 本 旋 计 之 前 ， 应 根据 原 
料 种 类 做 适当 的 修正 。 程 、 龙 须 及 
草 等 可 以 至 部 套用 本 设计 。 

本 设计 包括 两 种 型 号 : 一 种 探 用 双 圆 移 双 烘 缸 抄 
机 一 ， 可 供 制 造 普通 印刷 有 光 及 包装 
5 一 种 探 用 长 多 缸 抄 机 ， 以 草 或 为 
和 可 以 抄 普通 印 纸 ， 用品 的 厚 料 可 供 
制造 较 高 的 印刷 、 打 字 纸 及 写 纸 。 本 设计 和 
前 一 种 型 号 ， 计 包括 工艺 、 供 水 、 供 电 、 供 汽 及 士 


工 计 条 安 一 般 。 建 厂 六 应 根 
据 当 气候 水 、 地 等 项 条 件 做 进一步 节 
研究 ， 如 地 风向 及 其 它 建 厂 条 件 不 适 于 本 训 计 


的 ， 总 平面 人 安排 。 

(一 ) 建 厂 主 要 条 件 

工厂 每 日 需 用 含水 份 15% 风干 26.5 吨 
每 年 需 用 9, 150 吨 。 每 年 需要 炖 弃 95% 的 烧碱 745 
吨 559% 的 碱 222 吨 含有 效 309% 的 
粉 340 吨 如 烧碱 供 ， 可 以 用 石灰 及 和 
制备 碱 液 ， 每 年 需 用 含 75% 氧 化 钙 的 石灰 879 吨 ， 
纯度 95% 的 纯碱 123 机 主要 原材料 的 供应 必需 得 
因 每 年 原 材 物 料及 成 品 吞吐 量 

久 数 千 吨 计 ， 故 厂址 应 选择 在 水 陆 交 通 便 利 的 地 点 ， 

和 通航 的 河流 、 火 车 站 或 公路 附近 ， 兹 应 靠近 充沛 的 
水 源 与 动力 供应 便利 的 地 点 。 每 日 生产 用 水 3, 170 立 
公 每 小 时 最 大 用 水 量 达 270 ， 故 厂址 
应 靠近 足以 供应 以 上 水 量 之 河流 ， 河 流 的 水 量 需 根 捧 


水 历年 流量 记录 ， 结 合 当 地 工农 业 及 四 
季 用 水 情况 , 以 保证 工厂 生产 用 水 充分 地 供应 , 如 建 厂 
地 点 水 水 量 不 足 ， 必须 具 探 用 地 
F 的 条 件 。 厂 用 电 设 备 安 装 容量 506. 3 每 
用 电量 ?7, 110 三 /小 时 仰 用 外 电 。 生 产 每 日 用 汽 59 吊 
小 时 最 大 用 量 4.5 力 供应 涉 企业 
及 经 常 管理 上 费用 ， 故 应 尽 可 能 与 当地 有 关 企业 协 作 。 

(二 ) 产 品种 类 及 生产 规模 


生产 能 力 


32 人 凡 2 | 


) 入 方法 

本 探 用 酸 法 制 用 碱 量 ， 对 草 
碱 为 99%6， 化 159%6， 即 每 吨 需 用 
纸 及 制 四 个 工段 。 料 系 将 切断 ， 
洗 、 、 选 、 精 选 及 一 列 的 处 理 
机 前 的 选 ， 抄 成 纸 页 ， 再 压 、 
取 、 、 包 打 件 大 。 制 括 制 、 化 及 
部 分 ， 部 分 可 根据 建 厂 地 点 供应 情况 
冠 是 否 需 要 ， 如 当地 生产 售 75% 氧 化 俩 的 石灰 ， 可 以 
探 用 化 设备 ， 以 求 降低 成 本 。 


(四 ) 主要 生产 设备 平衡 表 


序号 名 规格 及 能 力 选用 台数 | 备 利用 
| ( 计 | ( ) 
1 | 球 径 3050 积 14.8ms 2 68. 4 
| 
2 | 洗 涟 机 | 20 ms 2 99. 2 
3 | 10 mas 2 88.5 
4 | 径 1000 公 1 | 98 
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本 设计 为 适度 地 方 办 厂 产 品种 类 的 多 样 性 ， 探 用 
打 ， 根据 在 天 津 总 厂 使 用 再 磨 机 中 
， 明 再 磨 机 特别 适 于 草 的 解 ， 今 后 可 
根据 具 .情况 以 再 磨 机 代 中 机 ， 除 能 保证 
量 外 ， 降低 建 厂 投资 。 
(五 ) 水 电 汽 的 供 立 与 设备 选择 
供水 生产 每 日 用 水 3, 170 立方 公 
最 大 每 小 时 负荷 272 立方 从 ， 设计 选用 8K-12 3 型 
水 其 中 一 用 , 每 量 290 公 ， 
和 26 从 。 配 用 228 机 。 安 上 力 过 沽 
供 用 的 清水 ， 由 水 供水 ， 过 后 直接 
房 。 过 用 本 院 的 直径 1,000 
， 有 效 过 积 0. 8 平方 公 尺 的 备 。 根 据 
水 情 况 虑 探 用 沉 诈 ， 在 
时 ， 加 砚 及 处 ， 保 证 水 的 低 持 
25~50 毫克 / 立 升 的 范围 内 ， 矶 液 加 大 的 数量 根据 水 
的 程度 决定 ， 碱 液 根据 水 的 酸碱度 决定 。 
的 积 ， 南 用 500 立方 从 的 方形 坡 池 一 
北 防止 冬季 结 冰 ， 探 用 140 尺 沉 
清水 池 积 100 立方 ， 如 表 水 
用 地 下 水 ， 建 水 ， 用 ATH-10 型 水 ， 
70 /时 ， 量 根据 佑 需要 数 ， 范 
在 26 一 60 全 尺 之 。 井 水 水 与 厂区 
F 水 管道 接 通 ， 直 接 往 车 供 水 。 深井 水 
站 时 ， 水池 及 第 二 水 站 均 可 不 


用 地 水 ， 第 一 抽水 需 根据 水 源 位 置 确 ， 


在 本 设计 中 不 
2. 供电 用 电 备 安 装 容量 506.3 
， 每 日 用 电量 ?,110 /小 时 )， 探 用 架空 进 
上 ， 引 大 后 ， 隔离 开关 及 高 压 断 器 至 变 
器 ， 变 压 器 容量 分 地 区 挥 用 420 千 伏 安 或 560 千 估 
安 ， 气 候 较 塞 地 区 探 用 前 者 ， 气 候 炎 热 或 西南 高 原 
地 用 后 者 ， 量 度 玫 上 于 变 的 低压 
设计 探 用 型 ， 照明 电 杆 用 木 杆 ， 助 
工 厂房 的 线路 与 动力 线路 共用 
3. 供 汽 生产 每 小 时 最 大 用 量 为 4.5 吨 ， 
每 总 耗 量 为 58.6 ， 用 立 式 烟 管 
每 时 发 量 最 大 1,500 和 斤 ， 受 热 面 积 
10.5 平方 ， 工 作 压 力 7 斤 / 人 ， 运 
， 备 用 。 为 节约 厂 投资 ， 可 先 安装 三 
一 80 /分 ， 34 一 140 从 
共用 ， 为 使 闪 水 与 回 水 混合 使 用 ， 以 保证 锅 
会 ， 特 设置 直径 700 公 厘 ， 1 500 ， 
3 立方 的 水 箱 一 计 未 考虑 冬季 探 


(六 ) 辅 助 设 各 

1 机 修 工段 ， 为 庆 分 发 挥 各 地 区 机 修 设 备 能 力 ， 
节约 建 厂 抽 资 ， 工 厂 的 机 修 任务 尽 可 能 委 旗 地方 机 械 
修理 厂 承 担 ， 备 分 散 、 利 用 低 的 。 因 
此 本 设计 未 考虑 负担 至 厂 大 小 检修 及 保 人 至 的 机 修 沙 
备 ， 地 点 条 件 较 差 ， 无 适当 的 机 修 工 厂 可 供 协 
作 了 时 ， 为 完成 设备 维护 及 小 修 的 任务 ， 在 总 平面 示 辣 
图 ! “有 机 修 的 位 置 ， 另 外 添 列 的 机 修 
备 ， 但 估算 中 未 包括 此 项 投资 。 


台数 

省 通车 床 中 心 高 200 中 心 距 1500(1 只 62 型 ) 1 从 
牛头 床 行程 350 1 
气 焊 | 


机 修 地 面积 12x12 公 尺 


机 修 建筑 面积 12x 9 公 尺 


于 办 公 室 ， 主 要 任务 对 原 材 
的 检验 ， 生产 工段 测定 碱 液 标准 
液 ， 芭 室内 除 必 要 的 玻 现 武 验 仪 器 外 兹 应 设 有 感 量 万 分 
天 、 箱 、 、 电 一 ， 内 应 
上 下 水 道 ， 供 分 析 坛 验 用 的 木 制 试验 台 〈 可 按 本 院 
[ 设 120~023 制 做 ) 友 天 秤 及 电热 设备 的 
洋 灰 化 验 的 备 包括 于 具 
(七 ) 定 员 与 劳动 生产 率 
1. 工厂 在 册 人 员 为 113 人 。 年 操作 日 为 345 日 ， 
为 三 作 制 ， 非 生产 的 人 员 不 列 工厂 
7 了 事业 尽 可 能 委 放 当地 医院 ， 厂 内 各 工 自 
处 一 般 微 的 人 伤 事 故 。 食 堂 虐 企 
此 化 ， 炊 事 员 不 列 人 厂 内 和 祖 制 。 


2. 全 厂 综 合 定员 表 


- 人 | | 

本 -人 | 
一 一 一 | 技术 | 党 团 | 和 

| 

| 
2| 2| 1 1 13 

| 
生产 工 上 段 79| | 4 81 
硝 助 生产 工段 19 | 19 


3。 工厂 年 总 产值 


产品 名 称 品 年 产量 价 (元 / 吨 年 产值 千 元 /年 
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业 一 19 一 
| 
| | 
二 ?> 
| 年 产量 
3, 450 
| 
2, 760 
| 
2 
| 
利用 
| 


一 20 一 


4。 平 均 劳动 生产 


年 产 信 | 在 册 人 员 (人 ) 劳动 生产 率 〈 千 元 /人 年 ) 


( 千 元 /年 ) 趴 工 总 数 | 生产 工人 | 每 一 职工 | 每 一 生产 工人 


| 100 | 2.93 3.312 


( 八 ) 基 建 投资 估算 
全 厂 工 程 的 基建 投资 估算 为 687,972.19 元 ， 如 在 
厂 地 区 水 电 汽 供应 方面 有 协作 条 件 ， 因 地 区 
的 气象 、 地 质 等 条 件 有 变化 不 能 全 部 套用 本 鬼 计 时 ， 
由 于 训 计 某 些 部 分 的 变更 ， 投 资 将 相应 地 有 所 夫 减 。 
基建 投资 各 部 租 成 


费用 1158,830. 92 
备 469, 917. 06 
安装 费用 | 27,076.50 
工具 仪器 费 四 10,000. 00 


培训 2,000. 00 
行政 管理 6, 658. 00 
不 可 予 见 费 | 13, 489. 65 


合 计 665， 824. 548, 658. 00| 13, 489. 65|687， 972.19 


( 九 ) 生 产 成 本 


车 间 成 本 388. 33 元 / 吨 成 品 
工厂 成 本 398. 06 元 / 吨 成 品 
商业 成 本 402. 06 元 / 吨 成 品 
#4 版 印刷 价 960 元/ 成 品 
税金 91.2 元 / 吨 成 品 
利 漂 466.77 元 / 吨 成 品 
商品 利 116 

投资 回收 时 间 5 个 月 


(十 ) 主 要 原材料 消耗 指标 

1. 漂白 稻草 每 风 干 白 ) 
原材料 名 称 ”规格 单位 ”里 位 耗 〈 公 斤 / 吨 ) 

稻 草 水 份 12% 公斤 / 吨 

碱 纯度 95% 公斤 / 吨 

硫化 碱 ” 55% 公斤 / 吨 68 

漂白 粉 ”有效 30% 公斤 / 吨 

石 化 75%% 公 斤 / 吨 270 (此 项 用 以 

2. 四 号 凸版 印刷 以 每 定量 50 分/ 公 尺 ? 
的 成 品 计 ) 


松香 碱 化 价 165 7 
土 氧化 7152% 24 
石粉 通过 200 120 
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3. 每 吨 成 品 水 电 汽 消耗 指标 
水 (立方 尺 ) 317 


汽 〈 吨 ) 5. 86 


(一 ) 设 计 范围 ， 
本 设计 包括 备料 、 制 造 及 制 四 个 工段 
届 于 以 上 各 工段 的 工艺 管道 。 
(二 ) 生 产程 序 说 明 


将 稻草 ， 用 乔 运输 机 球 ， 


2 公斤 /公分 ?， 压 人 清水 在 锅 内 洗 将 余 


放出 ， 料 放大 洗 了 ， 去 ， 用 温水 冲洗 


次 ， 洗 后 粗 以 3% 溃 用 和 磨 机 


加 清水 以 1.5%6 的 度 通过 再 磨 机 ， ， 
流 大 混 合 箱 ， 加 清水 以 19%6 的 度 通 过 
入 冲 ， 加 水 稀 至 0. 8% 的 度 ， 用 入 第 < 
形 除 法 ， 出 的 粗 入 粗 槽 ， 加 入 消 
水 ， 由 球 控制 制 水 位 ， 以 0. 59%6 的 度 用 
第 二 形 除法 器 ， 一 般 的 流 至 加 式 
水 机 ， 流 和 人 选 后 地， 将 选 后 


白 35"C， 后 落 洗 ， 再 以 3% 的 度 落 天 
进行 ， 加 大 料 、 液 及 填料 后 ， 以 39% 
温度 纸 机 成 共 只 ， 流 供 造 用 
， 保 纸 机 用 度 均 一 致 ， 由 成 此 用 


页 ， 压 干燥 成 再 经 切 裁 、 选 、 包 装 ， 
打 件 即 为 成 品 。 
(三 ) 各 工段 的 


1. 备料 工段 :位 于 主 厂房 的 右 ,与 才 分 


对 ， 切 选 后 的 草 片 可 用 乔 运输 直接 入 球 的 


料 口 ,建筑 面积 共 108 在 方 公 尺 , 厂房 高 度 为 4. 2 公 忆 各 


2. 制 工段 ， 木工 双 建筑 ， 估 地 面积 


360 ， 厂 房 12 公 尺 ， 8.6 ， 建 
筑 面 积 共 720 平方 公 尺 ， 再 机 、 形 除 器 、 式 


有 机 、 洗 及 机 等 主要 设备 均 于 二 楼 ， 


但 精 选 部 份 交错 是 其 缺点 。 


造纸 工段 ， 厂 房 为 12 公 尺 ， 与 制 


接 ， 厂 房 高 度 为 6 尺 ， 建 筑 面积 468 平方 从 


混合 箱 、 沉 沙 、 机 及 切 等 主要 设备 顺 
序 排列 ， 与 切 机 列 于 厂房 端 ， 径 
装 打 件 后 即 入 与 车 接 的 成 品 库 内 存 ， 主 厂房 
成 品 库 全 长 81 公 尺 ， 度 为 12 公 尺 ， 估 


二 、 工 艺 
| 


附 


口 


十 吨 小 型 纸 厂 设 
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| | 
2 
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附 国 工艺 流程 


清水 


稻草 

一 汽 
水 
自 水 


有 


| | | | | 
[ 
、 
| < -一 一 2 一 
们 如 
上 


, 一 九 五 八 年 第 十 二 期 。 
地 面积 为 972 平方 公 
制 段 , 本 工段 位 于 化 学 的 一 


图 , 请 注意 查 


(上 接 24 页 ) 

3. 黑 大 试验 结果 : 

次 数 : 旧 的 新 的 

量 0.438, 0. 44, 0. 43 0. 451, 0. 451, 0. 45 

0.438, 0.45, 0.438 0. 452, 0. 0. 45 

3。 0.44，0.43 0.44，0.44 

(2) 物理 机 械 性 能 ， 

公分 3 1. 61 公 

1 135 480 65 32 66 1.55 
2 131 468 68 32 66 1.49 
3 135 480 63 32 66 1.55 


三 、 主 要 收获 ， 
作 方法 推广 后 , 不 仅 保证 了 质量 , 有 

提高; 更 重要 的 是 便利 于 生产 技术 的 管理 工作 。 我 厂 保 

室 里 现 有 一 、 二 段 素 、M 和 硬 脂 酸 母 ， 

素 等 很 多 种 成品 容 易 搞 乱 ， 因 而 时 

成 质量 波动 和 事故 。 推 广 这 方法 后 , 即 

可 克服 上 述 缺 点 。 


面积 144 在 方 从 ， 厂 房 位 置 与 制 段 隔 路 相 


本 第 十 三 期 将 日 产 吨 小 型 厂 22 型 设计 说 明 及 平面 


对 ， 距 离 十 余 尺 ， 制 成 液 、 碱 液 、 香 及 土 


用 至 二 楼 制 装 备用 。 
(四 ) 主要 设计 数据 


位 | 日 位 | 数 所 
位 积 料 ) | 公斤 /立方 | 150 || 时 时 : 分 | 2:20 
化 多 15 || 抄 
液 温 “C 85 || 成 | 
液 比 | 三 | 不 可 回 监 的 损失 9 | 2 
蒸煮 时 间 | 分 3:30 | 空运 失 9 2 
温度 “0C 160 || 完成 部 损失 %% 5 
洒 温度 苛 化 石灰 过 量 率 6 
淋 白 时 间 时 :分 6:00 

Ap 
预告 : 


2. 了 工艺 操作 工序 ， 如 M 后 ， 就 能 
直接 混 不 必 再 放 使 操作 上 沽 了 两 个 工 
序 。 

3. 防止 操作 当中 促进 剂 M 的 飞散 浪费 ， 保 证 它 
的 均匀 分 散 ， 沽 少 质量 的 波动 。 

4. 设 备 效率 ， 按 14x 机 计算 ， 
在 混 程 中 可 提高 28%， 工 效率 可 提 
高 12 一 149%。 这 是 一 项 最 显著 的 效果 。 

四 、 几 点 体会 : 

1. 破 爵 时 必须 探 用 专机 破 料 。 

2. 加 促进 剂 时 ， 促 进 剂 MX 与 D 分 开 加 入 , 芷 且 
要 先 加 M 后 加 了 以 防 粘液 简 。 

3. “严格 掌握 大 度 料 出 片 后 的 却 时 
以 防 料 收 大 影响 质量 。 

4 特别 在 夏季 要 严格 控制 流 简 还 度 ， 防 止 在 混 
作 中 的 焦 现象 。 

5. ”必须 加 对 工 人 的 技术 育 工作 ， 严 格 
执行 工艺 规程 邀 守 工 艺 和 律 。 1958 年 5 月 12 日 


| 
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天 津 回 民 玻 璃 厂 


编者 按 ， 公 国 硅 酸 铅 工 业 规 划 会 愤 指 出 ， 聊 道 式 退火 密 是 玻璃 工业 技术 革新 的 方向 之 一 
方面 的 ， 我 们 发 天 回 民 玻 玉 秦 同志 的 “ 道 式 小 车 退火 构造 这 篇 文章 有 多 从 实际 生产 中 
从 得 来 的 数据 , 可 以 供 各 地 语 计 时 贿 考 ;但 具体 条 件 披 此 不 同 , 布 望 灵活 运用 , 纱 进 一 步 补充 改进 , 彤 期 更 至 完善 。 


制品 内 残余 应 力 的 操作 一 一 退火 〈 
称 烘 炼 ) 是 玻 珊 工 艺 过 程 很 重 的 一 道 工序 ， 退 火 的 好 
坏 直 接 影响 着 制品 的 使 用 性 能 。 退 火 的 设备 很 多 ， 在 
我 国 除 少 量 的 自动 化 包装 玻 瑰 厂 使 用 先进 的 连 富 式 退 
火 外 ， 大 工厂 使 用 间 式 的 字形 退火 这 种 
退火 点 很 多 ， 在 目前 不 能 全 使 用 上 自动 
化 退火 窗 的 时 候 ， 推 广 除 道 式 小 车 退火 窗 是 非常 合适 
的 。 道 式 小 车 退火 密 以 下 优 

使 用 道 式 小 车 退火 以 生产 ， 效 
高 ; 

2. 赛 内 的 多 度 是 循序 下 降 的 ， 在 每 个 固定 部 位 
温度 波动 不 大 ， 沿 着 窗 长 分 人 符合 退火 要 
求 的 , 使 制品 不 致 忽 疮 忽 热 ， 这 就 降低 了 退火 残损, 保 

3. 节 燃料 ， 每 个 风 形 退火 每 天 用 煤 
600 斤 , 10 个 需 6000 ; 道 式 小 车 退火 夜 用 
煤 1700 斤 ; 

内 要 存 2~3 天 ， 而 连 奔 式 小 车 退火 窗 制 品 2. 5 小 时 
左右 就 可 以 出 窗 ， 成 彤 过 程 中 的 缺陷 可 即 早 发 现 ， 另 
外 也 省 去 天 天 点 工作 ， 生 产 管 理 较 为 简 ; 

沽 了 工人 的 体力 劳动 ， 使 用 的 
退 人 要 在 80 一 120?C 高 工作 ， 使 用 道 式 
小 车 退火 人 是 在 正 的 中 工作 ， 体 力 劳动 可 
减轻 

6. 除 道 式 小 车 退火 蜜 特 别 适用 于 池塘 产品 的 退 
火 ， 由 于 池 挑 料 地 点 与 拉 地 点 的 固定 ， 大 大 
的 了 跑 距离 ， 因 此 了 跑 程 的 ， 
也 减轻 了 工人 的 体力 劳动 ; 

7. 估 用 面积 较 小 ， 每 夜 生产 一 斤 
18, 000 个 , 斤 酒 18, 000 个 ， 道 式 小 车 退火 窗 估 
用 车 间 24 米 可 以 替代 估 用 面积 8 米 的 间 
室 形 退火 密 20 个 ( 共 估 160 米 ?)， 这 就 大 大 的 降低 了 
厂房 的 基本 建设 旧 

8. 道 式 小 车 退火 非常 简单 , 造价 便宜 ， 
一 般 工 人 可 以 砌 筑 ， 特 别 适 合 中 小 型 玻璃 厂 使 用 。 


中 国 工业 ， 


为 了 潢 足 各 地 对 这 


密 的 构造 
一 、 密 长 及 小 车 数 


1. 小 尺寸 :一般 为 长 0.8 一 1.5 米 、 寅 0.8 


米 高 0.2 0.4 米 。 在 可 能 的 情况 下 , 长 和 可 以 相等 二 


小 车 数 : N 7 十 
六 为 制品 需要 的 退 火 时 间 (小 时 ) ， 一 般 厚度 在 
8 毫米 以 下 的 制品 2.5 小 时 可 以 退火 完 果 。 
IT 为 预 热 小 车 数 。 
2 为 滩 入 窗 中 前 一 个 小 车 和 后 一 个 小 车 所 间隔 的 
时 间 ， 这 个 数据 由 下 列 公 式 求 得 (一般 控制 在 8 一 41 
分 
60 
G 
4 为 每 个 小 车 所 能 盛装 的 制品 个 数 ， 小 车 尺寸 确 
定 后 由 实践 求 得 。 
G 为 日 位 小 时 所 要 退火 的 制品 个 数 ; 如 果 三 班 速 
守 产 , G 由 下 列 公 式 求 得 


五 为 每 画 夜 成 形制 品 个 数 。 

: 工 S(n 一 1) 十 2 

2 为 小 车 个 数 ， 

1 为 小 车 的 长 度 ， 

S 为 小 车 之 间距 离 ,一 般 150 一 250 毫米 ， 

为 小 车 距 及 的 距离 

毫米 左右 。 

4. 分 段 ， 在 窗 的 长 度 上 ， 根 据 退 火 制 度 的 要 求 
分 成 加 热 、 保 、 却 三 个 阶 在 加 热 阶段 下 面 
有 燃烧 在 加 热 阶 段 及 保 阶段 石 窃 , 以 保证 
各 阶段 三 个 阶段 的 分 法 : 主要 根据 理 退火 时 


一 100 一 150 


间 、 加 热 保 冷 却 的 时 间 、 上 比值 及 实际 。 我 们 


为 这 样 是 比较 合适 的 :加热 阶 段 (除去 窗 前 预 热 车 ) 
等 于 保 阶段 ， 共 和 为 的 左右 。 

二 、 窗 寅 : 主要 取决 于 小 车 寅 ， 小 车 尺寸 不 能 太 
大 ， 则 控制 ， 影 响 退 火 。 当 然 太 


二 
阶 
， 

| 

1 

| 


业 ， 
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人 相等 。 


了 的 
8 一 12 


尺寸 确 


三 班 


) 一 1510 


的 要 求 
保证 
火 时 
我 们 


太 
当然 太 


一 九 第 十 二 期 


小 了 从 入 密 中 前 一 个 小 车 和 后 一 个 小 车 所 间隔 时 间 妥 


上 从 彼 是 不 同 的 ， 由 下 列 父 式 求 得 : 


加 热 阶段 ， = 2So 十 

So 为 喷 火 口 ( 随 生 产能 力 而 燃烧 

分 

$i 为 小 车 距 喷 痰 口 距离 , 一 般 绝 100 毫米 左右 。 

). 为 小 车 宽度 ; 

为 小 车 距 离 , 一 般 为 100 右 。 

三 、 高， 高 在 加 热 阶段 非常 重要 ， 太 低 
会 烤 坏 制品 : 太 高 了 会 使 密 内 温度 不 均匀 ， 同 时 这 
三 个 阶段 的 高 庆 应 有 所 差别 。 

加 热 阶段 : 加 十 

A 为 地 面 距 小 车 高 度 , 一 般 约 200 一 250 毫 米 左 右 ; 

加 为 小 车 高 度 ; 

为 加 热 阶 小 车 距 密 高 庆 一 800 米 

左右 。 

为 地 面 距 小 车 高 一 200 一 250 毫米 。 

为 小 车 高 。 

为 保 段 小 车 距 高 度 , 一 般 700 毫米 

右 。 

为 地 面 距 小 车 高 度 ， 一 般 200 250 训 ; 

为 小 车 高 ; 

ja 为 却 阶段 小 车 距 顶 高 300 一 400 毫米 

左右 。 

四 、 燃 烧 

1. 先 用 普通 耐火 出 燃烧 精 然 后 放 上 已 
好 的 ] 14 大 

2. 用 大 型 薄片 耐火 砖 铺 出 起 底 ， 留 出 喷 火 口 ; 

3. 在 砌 筑 加 热 阶 段 边 精 的 同时 砌 起 喷 火 口 ， 炊 


口 投 至 燃烧 , 在 充分 燃烧 后 , 通过 大 喷 


火 口 喷 出 ; 

最 后 上 铁轨 

五 、 地 基 : 为 了 便于 小 车 的 素 绚 ， 窗 的 长 度 上 应 
有 1/20 的 倾斜 。 

六 、 引 设 备 因为 倾斜 ， 小 车 这 非常 省 
力 ， 最 常用 的 是 先 车 ; 此 外 ， 导 链 在 小 的 密 中 ， 也 可 


息 


北京 玻璃 厂 温度 计 分 厂 扩 建 工程 摊 工 
北京 市 玻璃 厂 扩建 的 温度 计 分 广 ， 六 月 一 日 正式 投入 生产 ， 每 年 可 生产 110 多 万 支 体温 计 和 各 种 注射 
器 。 这 些 体温 计 ， 等 于 全 国 总 产量 的 103 倍 ， 而 且 在 质量 方面 可 以 达到 国内 第 一 流 。 工 人 们 可 出 体温 计 在 
温度 准确 性 ， 及 玻璃 管 、 三 角 玻璃 管 的 内 光度 等 方面 ， 在 今年 就 要 赶 上 国际 先进 水 平 。 


使 用 。 

七 ; 钢 结 可 :为 了 保证 不 致 因 受 热 场 陷 ， 在 加 热 
阶段 间隔 2 米 用 2 时 中 三 角 铁 、 五 分 圆 铁 。 保 温 及 准 
却 阶段 用 木头 及 五 分 圆 铁 ， 间 距 1.5 米 。 

八 、 迭 大 制品 口 ， 可 以 有 二 个 或 三 个 , 尺寸 为 0.5 
米 x0.3 米 ， 口 与 口 之 间距 离 要 适应 小 车 要 求 ， 一 般 
为 500 毫米 左右 。 

九 石 帘 ， 为 了 保持 各 阶段 防 
灌 ， 可 在 加 热 阶段 及 保 阶段 尾部 石 。 

十 、 预 热 车 ， 小 车 在 装 制品 前 要 轰 过 质 热 ， 这 个 
车 在 粮 坑 的 上 部 。 

十 一 ， 烟 ， 在 、 加 热 阶 中 部 保 阶 段 昆 
部 及 准 却 阶段 共 安 上 高 4 一 5 米 、 直 径 300 毫米 左右 
的 烟 个 ， 其 作用 :1. 点 走 烟 ，2. 并 板 
制 内 排出 废气 。 

十 二 、 检 查 门 : 为 了 便于 检查 究 内 情况 ， 检 出 由 
小 车 掉 下 来 的 制品 ， 请 扫 窒 底 ， 在 保温 及 冷却 阶段 ， 
安 设 两 个 检查 门 ， 尺 寸 700x 700 毫米 。 这 个 门 停 窒 
时 才 打 开 ， 其 他 时 间 要 封闭 ， 以 驶 影响 粮 温 。 

操作 要 点 

除 道 式 小 车 退火 密 是 使 用 固体 燃料 ， 通 过 人 工 操 
作 达 到 退火 制度 所 规定 的 要 求 ， 所 以 操作 技术 对 退火 
质量 有 很 大 关系 ， 除 三 班 工 人 密 苇 合作 外 ， 还 应 注意 
下 列 各 点 : 

当 砌 筑 完 成 或 后 ， 在 太 生产 前 
都 应 进行 。 将 徐 加 热 ， 注 意 升温 不 宜 
过 快 ， 以 因 耐火 材料 急 热 生 损坏 。 

停 当 部 分 发 生 损 坏 需 要 修 时 , 必须 停 
二 在 停 前 ， 打 开 各 烟 板 , 提起 前 后 , 然后 
再 下 下 的 煤 块 ， 必 要 时 可 用 吹风 机 强制 
。 

3. 控制 ， 不 能 高 偏 低 或 低 ; 
如 果 尽 温 较 高 需要 降低 时 ， 可 用 末 煤 压 火 ， 打 开 加 煤 
口 ， 抽 开 加 热 阶 段 烟 欠 的 于 板 ， 在 必要 时 打开 小 车 进 
口 的 如果 较 低 需 要 升 高 时 可 以 透 开 
压 火 的 煤 未 ， 适 当 的 加 些 块 煤 ， 使 用 备用 小 灶 。 一 般 
加 热 阶 段 中 部 温度 590 一 610"C, 加 热 阶段 尾部 520 一 
530*C, 保 阶段 尾部 420 一 440?C 为 恰当 。 

4. 检修: 为 了 保证 正常 生产 ， 延 长 
要 注意 检修 。 一 般 六 个 月 更 换 一 次 燃烧 守 上 面 的 大 三 ， 
定期 检 出 内 小 车 下 来 的 制品 。 


〈 郑 振 洪 ) 


， 


根据 中 轻 部 召开 的 全 国 皮 革 、 腰 鞋 专业 会 议 的 介 
合 我 厂 具 体 况 对 、 混 作法 ” 反 
复 地 进行 了 试验 ， 将 步 总 介 和 如 ， 


蹊 进 。 


理 机 械 性 能 均 能 达到 质量 要 求 ， 故 已 正式 探 用 投入 了 


生产 。 
二 、 黑 大 ( 再 生 投 入 生产 后 的 情况 ， 
配方 ， 
促进 剂 M: 05 20 〈 软 ) 


促进 剂 D， 0.45 ”由 艳 华 25 

促进 剂 TMTD,;0.1 防老 剂 A 1.0 

硬 脂 酸 2.0 ”合计 303.14 

2. 大 底 〈 再 生 ) 素 混 操作 规程 ， 

(1) 再 生 素 

机 规格 : 14x38// 

容量 12, 610 克 〈 其 中 生 6, 600 克 ， 再 生 
5, 940, 70 克 ) 


时 间 ， 25 士 上 分 
可 ， 0.37~0.45 


操作 操作 主要 方法 | 距离 | 


我 厂 共 进行 了 五 ， 


推行 素 混 操 作 的 初步 总 结 


试验 情况 ， 


相交 ， 共 同 提 高 技术 水 ， 促 进 生 产 跟 再 理性 能 的 查 ， 其 列表 如 下 
可 理 机 械 性 能 
| | | | 
第 次 | 第 旧 法 | 新 法 第 | | | 定 | | 立方 人 
一 |1 |042| 0.387T| 1 120 452 | 66 28 | 69 | 1.45 
2 0.460| 0.887| 。 133 420 74 28 | 69 | 1.45 
3 120 450 | 人 9 28 | 69 1.45 
一 .| | 0.451| 04398 | 1 1929 488 | 66 28 | 69 1.71 
2，| 0.451| 0.440 | 2 116 424 | 69 28 | 69 
3，| 0%.450| 0.490 | 3 121 424 | 10 28 | 69 | 
0. 45 0. 44 1 136 456 62.2 32 70 1.584 
2.， | 0.42 | 0.45 | ?2 111 420 | 67.6 | 28 
| 3 131 460 | 68 2 
四 | 1 | .0.4 | 0.42| 1 122 464 | 58.2 | 32 | 70 | 1.7 
2 0.45 0.452 | 2 118 444 52 32 
五 |1|045 | | 1 139 456 | 55 32 | 69 1.62 
2、| 0.45 0.44 | 143 460 | 69 36 | 69 
3 135 440 64 36 69 
上 试 验 果 看 ， 不 论 是 料 可 或 是 物 (2) 素 、 混 操作 规程 


破 合 再 生 生 有 | 。， 
m/mj 2 分 

促进 剂 M 6 一 ?次 1~15 | 9 
厚 | 6~8 
保持 分 做 后 序 6~8 | 2 

源 通 打 三 次 三 角 包 1.5~2 | 2 
反 二 包 二 4~5 | 1 
出 片 4~5 | 1 
合 计 25 士 1 分 

机 规格 ， ”14x 38/ 

可 ， 0. 34m~0.40 (下 17 页 ) 


作 了 料 可 塑 物 


-一 
一 
| 
1 
门 
1 
0 


, 一 年 第 十 二 期 ， 


皮 . 革 防 


皮革 生 对 于 和 质量 影响 其 大 :如 草 的 抗 张强 

显著 降低 ， 面 将 变 得 脆弱 ， 革 中 油脂 被 

分 ， 以 被 分 的 酵素 所 解 ， 使 皮革 

等。 可 皮 防 一 个 重要 的 问题 。 皮革 

或 民用 出 口 商品 往往 要 和 砍 过 较 长 时 间 的 存放 才能 够 到 

达 使 用 者 手中 ， 因 此 皮革 防 伏 问题 是 应 读 引 起 皮革 工 
者 重视 的 。 

多 植物 。 皮 革 上 常见 的 堆 40 种 ， 
主要 可 分 为 黑帮 (Aspergillus Niger) 与 青 堆 (Pen 
cllium glancum) 类 。 一 般 都 适宜 于 在 (25 一 
和 庆 (空气 相对 75 959% ) 的 环境 中 生 
| 及。 故我 国 南方 各 地 的 皮革 ( 及 其 制品 ) 发 霍 现 象 远 较 

北方 严重 。 
1954 年 ， 南 方 某 些 各 制 革 厂 开始 在 制 革 加 油 工序 
| 的 油脂 中 加 防 对 基 Paranitrophenol 
-NO。(1:4)， 用 量 挤 水 后 革 重 的 0.15 一 

0.2590; 或 乙 型 (人 Naphthol CloHYOH), 用 量 为 挤 
水 后 革 重 0. 2% ， 生 堆 情 况 转 轻 。 但 几 年 来 这 一 问题 
久未 得 到 微 底 解决 。 另 外 ， 成 都 厂 与 上 海 厂 在 选用 防 
父 剂 问题 上 还 存在 着 不 同意 见 ， 成 都 厂 训 为 使 用 乙 鞭 
本 较 好 ， 上 海 厂 则 主张 用 对 确 基 酚 。 本 试验 的 目的 ， 
了 探寻 更 理想 的 皮革 。 所 选用 防 必 
质 同 时 具备 效力 高 、 成 本 低 , 国内 能 够 自己 生产 ， 对 人 
体 毒害 性 小 等 条 件 。 此 外 ， 我 们 还 希 肇 能 证 清 工 厂 之 
得 出 正确 以 有 利于 生产 。 

二 、 关 于 

已 如 前 述 , 皮 革 上 寄生 的 堆 商 种 类 很 多 。 不 同 种 类 
的 对 同一 防 的 反应 是 不 同 的 。 如 果 要 
进行 试验 应 分 离 成 种 后 ， 再 分 别针 对 

不 同 进行 不 同 的 验 。 但 为 适合 工厂 的 实际 生 和 
情况 , 我 们 仍 采 用 从 现场 搜集 来 的 混合 菌 种 进行 试验 。 

1957 年 6~ 7 月， 在 上 海 厂 和 成 都 厂 的 皮革 上 所 

采集 得 的 菌 ， 关 位 后 ， 了 解 菌 种 类 如 
次 ; 1. 上 海 厂 

(1) Asp. fumigatus (2) Asp. Niger (3) Asp. Syd 一 
0wi (4) Asp. versicolor (5) Bacteria (2 种 ) (6 ) Chaeto 一 
minm sp. (7) Cladosporium sp (8) Synephalastrum sp. 
(9) Asp. glaucus (10 ) Asp flamo-oryzae 


成 都 厂 
(1) Asb fumigatus (2) Asp. Niger (3) Asp nidul] 一 


一 :25 


钱 武 易 


ans 〈4) Bacteria (5) Chaetominm sp (6) Ciadospo- 
rium sp (7) Actinomycetes 


根据 女 献 资料 及 实地 试验 中 得 出 生长 力 强 


对 皮革 为 害 大 的 是 黑 (Asperigilus Niger)。 
学 成 份 ， 有 人 分 析 为 ， 
水 份 8490 


矿物 、 钠 、 、 铁 等 无 机 )0. 


蛋白 质 (Nx 6. 25 ) 3. 4790 

碳 质 化 合 物 ( 按 葡 萄 糖 计 ) 6. 2490 

其 他 (未 定 成 份 ) 4 4590 
三 、 验方 法 


怎样 确定 ,不同 防 效力 的 方法 ， 我 们 
关 有 关 韦 籍 ， 最 后 确定 使 用 中 国 科 学 院 北 京 微生物 研 
究 室 所 介 方法 。 这 种 的 优点 是 : 以 具体 数字 
出 在 一 定 的 、 湿 时 间 、 基 及 种 
类 都 完全 相同 的 条 件 下 ，. 选 用 各 种 不 同 的 莉 品 防 才 所 
产生 的 效力 。 

1. 应 用 材料 

二 基 ， 最 适宜 于 养 的 有 琼脂 
基 与 查 氏 基 (czapeck's culture-medium ) 两 种 。 
养 基 的 pH 值 宜 在 3~6 之 。 我 们 采用 
养 基 ， 其 配制 为 用 啤酒 厂 的 (一般 
省 度 构 15 Br) 以 燕 溜 水 冲淡 到 10 Br, 每 升 中 加 大 15 
的 琼脂 (Agar-Agar) 热 至 完全 化 。 

液 : 把 自 皮 上 采集 得 的 加 大 

在 基 未 前 加 大 少量 菌 ( 广 : 此 时 
养 基 的 温度 不 可 过 高 ， 否 则 堆 菌 将 被 杀 死 ) 斤 和 均匀 ， 
170"C 进 行 干 热 杀 菌 处 理 ， 放 论 备 用 。 

防 圈 普通 热 杀 菌 处 理 ， 用 
穿孔 器 切 成 直 为 25 毫米 的 。 另 将 各 种 欲 
防 都 配 成 3% 的 丙酮 ， 放 5 分 
链 后 取出 ， 待 丙酮 完全 挥发 后 ， 防 堆 剂 即 均匀 地 存留 
在 上。 由 于 圈 大 小 、 防 剂 间 都 
全 完 相 同 ， 故 在 每 个 上 的 防 的 数量 应 
是 相同 的 。 

2. 试 法: 把 有 各 种 不 同 防 的 纸 
。 放 在 带 有 的 培养 基 上 , 盖 30"C 恒 
箱 ( : 因 基本 身 有 大 量 水 份 , 故 可 保持 


应 和 有 
| 
-一 
分 


内 有 较 高 的 更 育 )。 这 样 , 在 7 天 内 即 可 明显 地 从 生 矢 
情况 ， 断 出 不 同 的 防 。 凡 是 防 效 
力 的 ， 生 长 在 基 上 的 距离 防 就 
远 。 同 时 抑制 〈 圈 周转 或 纸 上 未 生 甚 的 
面积 您 大 ( 附 图 1 )， 从 测量 抑制 圈 的 直径 大 小 ， 可 用 
具体 数字 表示 出 在 相同 条 件 下 〈 相 同 混合 菌 种 
温度 时 间 )， 各 种 不 同 防 的 效力 。 


防 级 


培养 


四 、 各 种 防 的 效果 

我 们 所 选用 作 试 验 的 均 剂 均 系 国产 品 ， 或 国内 已 
在 进行 试验 的 。 同 时 ， 六 重地 与 国内 工厂 已 在 使 用 的 
俏 基 酚 利 乙 蔡 酌 进 行 对 比 ， 以 期 现在 有 基础 上 进一步 
地 解决 问题 。 另 外 ， 我 们 也 广 泛 地 重视 国外 
料 ， 也 全 参考 美国 最 近 试 用 过 的 126 种 皮革 防 考 剂 的 
有 关 料 。 

初步 选 定 的 防 剂 有 ; 乙酸 (phenylmercuri- 
acetate )、 五 毛 酚 (pentachlorophenol )、 对 确 基 酚 (par- 
anitro-phenol )、 五 酚 一 对 确 基 1:1 混 合 物 、 乙 
(C-Naphthol )、 (Salicylanilide ) 、 对 基 
钢 、 对 确 基 酚 钙 、 五 氮 酚 铜 和 五 毛 酚 镍 共 10 种 。 这 
里 , 应 该 府 明 ; (1 ) 五 氮 酚 一 对 确 基 酚 1:1 混合 物 用 作 
防震 剂 ， 是 为 某 些 国外 坎 料 所 推荐 的 。(2 ) 关 于 使 用 五 
或 对 确 基 分 的 铜 及 作为 防 ， 在 献 中 
不 售 见 过 ， 是 我 们 设想 到 一 般 的 铜 、 鲜 化合 暑 多 有 不 
同 程度 的 杀菌 能 力 ， 故 将 五 毛 酚 及 对 确 基 酚 制备 成 钢 
。 目 的 在 观察 其 是 能 增进 五 酚 或 对 基 
本 防 效力 。 

经 过 初步 试验 后 得 出 ， 柳 酸 葵 胺 的 效果 不 佳 。 对 
确 基 酚 铀 、 对 确 基 酚 钙 与 确 基 酚 相 比 效力 浸 有 显明 提 
便 使 用 。 五 酚 铀 五 效 力 和 (五毛 酚 似 
比 等 量 的 五 好 。 五 酚 则 稍 ， 且 紫红 
色 ) 但 在 上 述 深 剂 中 溶解 度 太 小 , 使 用 上 还 存在 问题 。 
乙酸 在 选 定 的 10 种 防 剂 中 效力 最 强 的 
但 以 其 毒性 太 大 ， 对 人 体 有 不 和 良 影响 。 故 以 上 6 种 均 
不 便 采 用 ， 在 初步 试验 中 即 被 淘汰 。 

我 们 集中 力量 对 五 氯 本、 对 硝 基 酚 、 五 毛 酚 一 对 
确 1:1 混合 物 和 行 了 多 次 试验 。 现 将 有 


代表 性 的 平均 数据 列表 如 下 : 


中 国 工业 ， 


增 养 基 上 未 长 址 的 抑制 图 的 直径 数 


| 
五 气 酚 | 对 确 基 | 对 确 基 | 乙 
天。 1:1 混 合 物 
1 不 明显 | 不 了 明 显 不 明 己 | 不 明显 
| 
2 23.0 mm | 开始 长 人 | 28. 0 mm | 长 
23.0mm | 接近 长 |27.0mmn| 
4 22.5mmm | 接近 长 潢 .| 23.2mm | 同 上 
5 22.5mm | 接近 长 |23.2mm | 上 
6 22.0mm 长 满 |21.0mm| 1 


试验 况 见 2 


五 酚 
对 确 
(1:1) 
2 
附 上 图 是 在 试 过 程 中 拍 的 ， 不 是 最 况 。 
最 后 应 该 是 酚 五 酚 一 对 基 酚 1: 混合物 的 效 
果 簿 好 。 


在 一 系列 的 我 们 看 出 ， 上 四 种 的 


效力 序 应 该 是 

酚 酚 一 对 基 1:1 汇合 物 对 基 

为 了 对 工厂 使 用 乙 ， 与 对 基 酚 的 不 同 
所 得 出 上 述 果 ， 在 皮革 上 生 实际 
否 一 致 ， 我 们 在 植 物 底 革 上 进行 了 一 
法 是 称 取 对 基 、 酚 各 2.5 克 ， 分 别 
用 硫酸 化 油 25 克 及 水 700 毫升 配 成 乳酸 化 


30"C 恒温 箱 中 ， 将 面积 为 10cm x5cm 的 植 
3~5 块 (由 同一 张 皮革 上 下 ) 浸入 ， 和 30 分 


取出 ， 放 1 2 天 , 每 革 等 量 喷 菌 


的 恒 中 ， 进 行 观 43 天 ， 其 变化 


次 


二 
1 
1 
1 
对 
了 
- 
| 
| 
| 


确 基 


酚 
对 确 


:1) 


。 
的 


的 


] 
] 实 际 
- 
分 别 
容 ， 
分 
， 


,一 九 五 八 年 第 十 二 期 ， 


天 数 | 对 确 基 


开始 其 面积 不 大 
长 积 占 样 总 面积 的 27% 


14 | 均 未 长 
同 上 


29 同 上 | 其 占 总 面积 的 
36 | 上 | 长 面 积 占 面积 的 71% 
43 同 上 “| 占 样 总 的 
| 
对 : 


3 乙 酚 与 对 确 基 皮革 上 防 效力 的 比较 

)、 皮 革 、 防 用量 均 相同 的 情况 下 ， 
对 确 基 的 防 效力 强 于 乙 。 在 养 基 上 
所 得 的 一 。 由 于 时 间 短 促 、 五 气 及 五 
氨 礁 一 对 确 基本 1:1 混合 物 我 们 未 得 出 在 皮革 上 试验 
的 结果 。 

五 、 结 论 

1. 目前 制 革 厂 使 用 的 两 种 不 同 的 防震 剂 对 确 基 
乙 ， 我 们 试验 后 肯定 ， 对 确 基 分 的 效力 强 
于 乙 蒸 酚 ， 两 者 价格 及 其 他 条 件 均 相 近似 ， 如 就 两 者 


息 


杭州 搞 姿 厂 试 制 不 碎 搞 姿 成 功 


中 来 选择 一 种 ， 应 选用 对 确 基 酚 。 

2 据 初步 无 酚 酚 一 对 基 1:1 
混合 物 的 防 效力 均 优 于 对 确 基 。 五 酚 与 五 所 
基 1:1 混合 物 的 效果 相近 ， 考 到 五 对 
人 体 的 毒害 性 皮 ) 大 ， 其 价格 亦 与 
对 确 基 酚 近似 。 另 外 ， 我 们 认为 : 由 于 皮革 上 存在 的 
霉菌 种 类 很 多 ， 一 种 防 需 攻 品 往往 只 能 对 某 儿 种 有 效 
而 不 一 定 对 所 存在 的 霍 菌 都 有 效 。 这 样 ， 采 用 两 种 防 
者 剂 的 混合 物 、 可 能 起 到 分 工 防 老 的 作用 。 根 据 上 述 
理由 ， 我 们 向 制 革 工 厂 推荐 试用 四 氛 醒 一 对 确 基 琴 为 
皮革 防 剂 。 

附 

1. 五 一 对 确 基 的 用 量 挤 水 后 底 
0. 29%0 左 右 。 

2. 五 醒 为 沈阳 化 工厂 生产 , 90% 以 上 ， 
燃点 165"C 。 对 确 基 为 南京 厂 生 产 熔点 110. 
以 上 。 

3. 正面 革 的 防 可 将 酚 一 对 基 
柄 1:1 混合 物 ) 加 在 面 革 整 饰 用 的 拱 光 此 中 ， 用 量 以 
一 般 糊 状 光 ， 应 为 光 重 的 1. 5 一 29%0 (我 们 
以 0.2%6，005%0，1. 0%6，1.5%，2. 09%6 几 量 
作 过 对 上 比 )， 低 于 1.52%, 则 效力 很 差 。 加 入 的 
法 ， 是 先 用 少量 硫酸 后 再 拱 光 中 ， 所 
用 硫酸 化 量 氨 水 进行 申 和 的 , 其 较 高 
这 样 可 以 中 和 除去 防 的 微 酸性 ， 避 起 光 
沉 变质。 在 措 光 中 加 防 不 仅 能 解决 正 
面 革 的 防 问题 ， 也 间 时 解决 了 本 身 的 防 
题 。- 

4 “有 许多 上 推荐 的 防 ， 如 
(o-phenyl-phenoll 和 对 一 所 酚 (-chloro-m- 
cresol) 等 因 无 法 购 得 ， 未 能 进行 试验 。 建 议 以 后 有 国 
产品 时 进行 试验 。 

5. 我们 以 脲醛 树 有 (自制 品 ) 处 理 植物 
革 ， 了 喷涂 上 与 未 处 理 的 革 进 行 对 比试 验 ， 现 
树脂 ， 对 皮草 防 上 比较 显著 的 作用 。 我 们 ， 
这 可 以 作为 工作 的 -- 个 方向 之 一 。 甩 
脂 处 理 后 ， 硬 度 与 防水 性 能 均 大 大 增进 。 


杭州 在 大 进 中 技术 人 工人 协作 ， 用 氧化 配 坯 被 合 的 办 法 ， 制 成 
的 受 3 万 克 的 冲击 仍 不 露 铁 〈 可 以 从 二 的 高 度 掉 到 水 泥 上 不 会 碎 ， 大 大 的 超 
过 了 国内 外 水 乎 。 这 种 新 的 制品 不 仅 不 易 ， 而 且 在 光 、 耐 酸 、 等 外 观 与 内 在 性 能 等 


一 ， 产 量 也 能 提高 20% 以 上 。 


( 胡 ) 


一 97 一 
- 
-5 
月 
] 
已 
上 
| 


, 中 国 轻工业 


利用 飞 喷 燥 设 备 试制 粉 状 


试 驻 经 过 
此 项 试验 会 分 两 步 进行 ， 第 一 步 为 了 迅速 证 实 叶 


山西 省 工业 厅 所 属 工业 研究 所 径 工 局 及 长 治 蛋 
厂 密 切合 作 , 利用 蛋 厂 飞 黄 喷 老 设 备 ， 程 过 20 余 次 返 


复试 验 ， 已 初步 试制 成 基本 合 国产 标准 的 粉 状 的 效果 ， 以 进口 进行 了 不 同 不 
, 这 是 生产 中 一 项 重要 的 技术 改革 。 对 促进 同 、 不 同 压力 、 不 同 孔 径 的 。 第 二 步 根据 


工业 的 发 展 ， 从 而 对 满足 制 工业 基 本 化 学 原料 验 的 灶 ， 以 的 ， 有 重点 的 进行 在 不 
需要 ， 动 山区 家 的 发 展 , 促进 山区 的 繁 条 件 下 的 喷 。 将 情况 分 别 介 下 


节 大 量 的 资金 和 外 ， 以 及 加 社会 主义 建 等 方 
面 ， 均 将 起 到 一 定 的 作用 。 


用 、 在 固定 压力 、 


1300 |120sC| 0.8| 8 | | 8 | 状 色 好 、 大 69. 34 
1300 |120"G| 0.8| 10 | 8 3.5 粉 状 、 色 浇 | 65.79 
1300 | 1202C| 0.8| 32 粉 状 、 成 粒 、 哮 69.53 
| 0.8 | 20 部 份 流 槽 现象 


- 一 一 一 


广 :， 成 份 分 析 除 水 份 外 , 均 以 不 干 物 计 算 。 


定 ,和 固定 孔径 条 件 下 、 


不 同 度 的 喷 试验 象 牌 ) ， 


份 物 


21.44 | 1.77 | 9.17 
26.799 | 0.1 和 | 7.63 
23.74 | 1.60 | 8.70 


-| |- 


实验 证 明 喷 度 在 均 可 进行 22.9796, 不 物 4. 959%0, 水 份 74. 939%6) 。 


燥 。 20 B6 即 形成 液体 流 槽 ， 不 宜 进行 喷 


乙 、 在 固定 压力 固 温度 和 固定 条 件 下 , 不 


燥 。12 Be, 喷 良好， 产品 质量 也 佳 ， 几 乎 达到 同 孔 径 的 喷 干燥 试验 (进口 ) 。 其 试验 结果 如 


原液 水 平 〈 原 液 12"Bk, 质 72. 089%6， 非 


压力 /时 2 | 温 | (*B6) | 孔径 ( ) 
1300 1205C 10 0.5 8 
1300 1202C 10 0.8 8 
1300 f120cC 10 1.0 18 
1300 1202C 12 0.5 12 
1300 12 0.8 8 
1300 1202C 12 1.0 8 


实 明 喷 才 孔径 0.5 毫米 ， 喷 出 的 粉 很 佳 。 
品 被 吸出 。 孔径 1. 0 毫米 ， 产 品 色 较 ， 水 


( 立 升 ) | 时 间 〈 分 ) 


两 、 在 固定 压力 、 


粉 状 、 .产品 被 
粉 状 、 成 粒 喷 均 匀 
粉 状 、 仿 多 


固定 省 度 和 固定 孔径 条 件 下 ， 


量 大 。 径 在 0. 8 毫米 ， 喷 况 和 良好 ， 产 品质 量 也 ”不同 的 喷 验 橡 ) 。 


压力 | | 孔径 | 量 | 时 间 分 析 

/时 |( 米 立 升 ) (分 ) | | 非 | 水 份 | 不 
1500| 10 | 0.8 120*C 38 20 | -” 粉 状 色 浅 量 少 60.35 | 36.43 | 1.68 | 3.22 
1500 | 10 | 0.8 100*C| 120 41 粉 状 . 较 好 60.05 | 37.70 | 3.31 2.25 
1500 | 10 | 0.8 80C | 94 | 16 有 块 曼 产生 , 质量 也 佳 60.75 | 36.32 | 6.72 | 1.93 
1500| 10 ， 0.8 60C 54 有 现象 62.53 | 32.60 | 8.96 | 1.87 


驻 ; 成 品 分 析 均 以 干 物 计算 , 水 份 不 在 内 


| 成 分 析 多 

| 

1 

生 
3.5 
17 逐 
14 
8 


、 不 
根据 
在 不 同 
下 
件 下 ， 


, 不 


， 一 九 五 八 年 第 十 二 期 。 


灾 证 明 ， 
差 。 温 度 在 60 


波 相 等 。 


9. 


9.5 


CR 


实验 证 明 


温度 在 100 度 以 上 喷 量 大 ， 成 品 


以 下 喷 情况 不 好 , 有 流 现在 。 温 
度 在 80 度 左 右 喷 量 大 , 质量 也 佳 ， 几 乎 和 喷射 前 的 原 


| 温度 | 孔径 (这 ) | 压力 时 2 


| 0.8 1000 
| ”80ec 0.8 2000 
| 08 1500 
1500 


压力 1000 磅 /时 ” 喷射 时 间 长 ， 产 品 


可 ， 插 板 不 易 取出 。 压 力 2000 磅 /时 ? 贿 射 时 间 短 ， 


粉 沫 气泡 太 多 , 对 生产 不 利 。 压 力 1500 


/ 时 2?， 射 情 况 好， 产品 呈现 粉 状 ， 很 合理 


压 力 | . 
| 


1500 | 70 80 10~12 |0. 8~1.0 均匀, 量 大 , 粉 状 , 质 好 56..67 


省 
| ) 


试验 结果 证 明 ，(1) 利 用 蛋 厂 飞 黄 喷 才 干燥 设备 ， 
完全 可 以 进行 橡 的 喷 ， 制 成 质量 和 

的 检 橡 楼 。 
(2) 利用 此 设备 最 适合 的 技术 操作 条 件 是 ， 喷 流 


如 温度 70"C 一 80"C， 喷 省 度 10 一 12 压力 1500 


年 ?， 喷 射 孔 径 0. 8 一 10 毫米 。 在 此 条 件 下 喷 老 均匀， 
陡 液 量 大 〈 每 分 链 可 喷射 10"Be 的 浸 液 1.5 立 升 ， 可 
提出 340 克 ， 时 间 〈 几 可 干燥 )， 


生产 效 。 


产品 名 称 和 产地 


象 进 口 ) 

湖北 利 民 


山西 省 工业 研究 


所 试 品 


(3) 产品 质量 基本 国产 的 标准 ， 可 能 
逐步 达到 进口 楼 腰 的 水 平 。 
效 将 进口 、 国 产 、 部 定 杰 的 指标 与 山 
西 省 工业 研究 所 利用 蛋 厂 飞 黄 喷 才干 燥 设备 试制 的 杉 
比 较 如 下 


| 4 

68 |24.3|17.5|0.2| 一 | 一 
| 62.81| 19.15|15.9 | 2.08| 一 | 一 
53.8 | 25.85|17.35| 2.98| 一 | 一 
52.5 | 23.9 |16.11 7.4| 一 | 4.6 
53~60| 一 |14~16| 3.5 |65~70| 3.8 0.2 
56.67| 33. 69| 7. 36 2 3.91 


此 试 品 释 太 原 皮 革 厂 试用 ， 基 本 上 没有 问题 ， 但 


| 
| 


干燥 情况 


喷 量 ( 立 升 ) | 时 间 ( 分 ) 


-一 20 一 


(原液 省 10`"B6, 769%0, 非 35. 5890， 
不 1. 669%6) 。 

固 度 .固定 孔径 和 固定 温度 的 条 件 下 
不 同 的 试验 ( ) 。 


才 情况 
粉 状 , 有 是 粒 , 插 板 不 易 拉 出 


90 | 39 

90 33 粉 状 粉 飞 泡 
90 35 粉 状 有 是 喷 
90 20 不 利 


想 。 再 次 明 压力 3500 /时 2?， 0 喷 
不 好 。 

成 、 根 据 21 次 试验 结果 , 找 出 最 为 适合 的 压力 、 
、 、 径 等 操作 条 件 ， 进行 合 试验 。 


分 析 


成 ” 品 


33.69 | 7.36 | 2.28 


于 各 种 条 件 的 限制 ， 有 很 好 过 也 
过 化 学 处 理 。 试 品 与 皮革 的 结合 问题 傈 在 帮 夸 研究 。 此 
外 关于 提取 宁 的 含量 与 抽出 宁 的 比 
例 ) 包装 费用 研究 。 

(4) 成 本 比 湖北 楼 腰 降 低 三 分 之 一 “〈 潮 北 利 民 厂 
攀 业 成 本 为 1366. 9 元 ， 我 们 试 品 成 本 为 962, 33 元 )， 
大 量 生产 还 可 能 更 低 。 


利用 厂 飞 黄 喷 干燥 设备 
进行 生产 的 建议 


1 有 此 设备 的 蛋 厂 ， 可 根据 蛋 厂 生产 的 季节 性 
的 特点 ， 在 蛋品 生产 的 淡季 进行 生产 。 为 避 有 
种 产品 相互 影响 质量 , 可 试行 一 套 工人 利用 两 套 股 备 。 
各 地 的 老 厂 应 灶 本 厂 的 ， 研 
究 此 种 方法 ， 使 其 适合 各 种 植物 档 腰 的 生产 。 
3 新 建 档 爵 厂 时 ， 应 注意 改进 现 有 的 设计 。 上 比 
如 干燥 室 的 形 否 可 在 的 方形 改 为 形 ， 下 
部 改 为 图 锥 形 ， 井 加 上 连 粮 取 料 装置 ， 这 样 ， 不 仅 可 
使 易 分 解 的 单 宁 迅 速 取出 ， 同 时 也 能 过 粮 生产。 为 了 
提高 收 率 ， 防 止 干燥 室 排 气 口 飞 胸 成品 ， 是 否 可 在 适 
当 部 位 ， 安 装 冷 却 器 , 改进 排 风 机 装置 , 使 粉 状 单 宁 吸 
入 收集 。 同 时 还 应 究 压 力 、 温 度 、 、 
径 的 相互 关系 ， 制 成 小 粒 粉 状 以 达到 沽 
粉 沫 飞扬 ， 提 高 效率 ， 便 利 包装 和 使 用 之 目的 。 
(下 转 第 33. 页 ) 


3 0 -一 


合成 剂 性 的 试验 


强 


合成 赤 剂 一 般 称 之 为 人 造 单 宁 ， 是 一 种 很 重要 的 
化 学 工业 产 唱 。 目 前 国内 生产 的 品种 还 不 多 ， 应 用 的 
面 还 不 广 。 现 仅 就 上 海 的 两 种 〈 天 泰和 东 异 ) 试 作 测 
定 ， 节 与 英国 产品 Lissatin 了 一 同比 较 。 


一 、 测 定 

外观， 天 合成 为 米黄 色 ， 东 异 合 
成 为 色 厚 有 的 气味 ， 英 制 者 为 深 
神色 液体 。 

2 成 份 的 分 析 ， 按 照 析 植 物 的 粉 振 
法 测定 的 畏 果 如 下 ; 


22. 46 72.80 


| 
| 
总 固体 91. 30 77.54 27. 20 
总 物 89.79 76. 20 27. 20 
不 % 1L51 | 工 34 0 
% | 2724 | 9.98 
27.98 36.69 


% | 30. 34 


所 分 析 的 果 站 代 产品 规格 ， 仅 供 试 的 
考 。 

3。 pH ， 将 三 种 合成 分 别 配 成 10"Bkr 的 
， 测 其 PH 值 电极 ) ， 天 素 为 2. 2 ， 
异 为 1. 7， 英 制 者 为 2. 1 。 其 中 的 酸性 大 。 

4.。 对 植物 液 沉淀 物 之 影响 ， 将 红 橡 


昌 利 民 化 工厂 生产 的 ， 由 红 根 和 制 成 ) 本 


25"” Br 的 游 液 ， 分 别 注入 十 三 个 50 毫升 的 量 简 内 至 
50 以 为 标准 ， 在 其 余 各 份 内 加 不 
同 量 的 各 种 合成 ， 份 ， 隔 24 小 时 再 观 


量 内 植物 沉淀 情况 。 所 得 的 果 如 下 


5。 对 植物 渗透 的 影响 ， 将 的 水 牛 
合 进行 制 , 观察 合成 对 还 度 的 影响 。 起 的 
按 容 混 合 。 观察 的 : 

6. 对 成 革 色 的 影响 ， 试 验 5. 所 之 划 
成 者 颜色 均 较 淡 ， 其 中 以 有 2090 英制 
成 者 为 最 淡 。 


中 国 
林 
1 0 6. 0 训 0 
2 天 6.0 毫升 0 
3 天 0.2 克 5.5 升 | 8.3% 
4 关 0.3 克 5.0 升 | 
5 天 0.4 4.5 升 | .0% 
6 0.1 6.0 升 | 0 
了 东 异 0.2 克 5.5 毫 升 | 8.3% 
8 东 0.3 5.0 毫 升 | 16.65% 
9 东 0.4 4.5 升 | 25.0% 
10 英制 0.1 4.5 升 | 35.0% 
11 英制 0.2 克 4.0 毫升 
12 英制 0.3 3.5 毫升 
13 英制 0.4 | 3.0 50. 0%% 
最 快 人 


二 


试验 ， 试验 中 所 选用 的 三 种 合成 有 基 


相同 的 性 质 ， 这 些 共 同 点 是 ， 
1. 合成 剂 的 pH 值 较 天 然 植 物 为 低 。 


的 作用 。 因 之 可 以 代替 加 酸 (有 机 酸 或 无 机 酸 ) 的 方 量 


法 来 控制 的 PH 值 。 


以 在 中 加 酸 来 整 pH 值 ， 往 往 以 加 的 酸 
深 生 操作 上 的 问题 。 如 是 则 


量 较 大 而 引起 顾虑 ， 
不 如 选用 适当 的 合成 。 

2. 合成 有 显著 植 物 中 沉 作 
用 。 试 验 中 加 大 的 合成 变 剂 为 量 很 小 ， 其 效果 最 高 的 


| 
| 
| 
法 
| 的 
; 
而 
以 


比例 


有 某 些 


医 。 
酸 度 
) 


的 意见 ， 因 此 对 重 色泽 的 改进 问题 可 以 考 


旭 是 则 


作 
最 高 的 


, 一 九 五 天 年 第 十 二 期 。 
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热电 , 光学 测 温 计 辐射 测 温 
在 工 的 应 用 


游 


热电 偶 ， 光 学 测 殖 计 与 辐射 测 温 计 都 是 属于 利用 
电 效 应 来 测量 多 度 的 工具 。 应 当 讼 明 ， 利 用 电 效 应 方 
法 来 测量 兆 度 的 工具 不 仅 限 于 上 述 三 种 ， 但 是 这 三 种 
比较 普通 ， 而 且 目 前 正在 我 国 硅 酸 莉 及 其 他 工业 中 三 
地 着 ; 因此 把 这 三 种 测 的 构造 原理 ， 正确 


的 使 用 方法 ， 以 及 在 使 用 中 应 层 注 意 的 一 些 问 题 ， 概 


地 予以 介 以 供 高 业 工 作者 的 参考 。 

一 般 常 用 作为 测量 用 的 温度 计 都 是 
度 计 , 这 种 温度 计 以 前 只 能 量 到 摄氏 500~~600 度 ， 近 
求 下 瑞 工 业 的 发 展 ， 特 别 是 石英 玻 现 的 研究 成 功 ， 已 
泽 使 玻 计 能 够 量 到 了 1080 左 右 的 高 


| 虽然 这 样 , 玻 现 温 度 计 的 应 用 仍 受 着 证 多 限制 , 远 不 能 
许 高 业 的 需要 。 玻 计 的 构造 , 使 玻 
| 与 其 中 所 启 的 液体 ， 在 升温 中 很 难 达到 同一 的 温度 ; 


而且 在 毛 粗 管 带 有 刻度 的 部 位 也 不 能 升 到 与 所 需要 测 


的 温度 的 同一 温度 。 因 此 ， 这 种 计 在 比 高 的 


使 用 ， 很 容易 发 生 。 
利用 效应 的 方法 测量 温 可 以 避 上 述 的 缺 
点 ， 它 不 但 可 以 定 较 高 的 而 且 可 以 得 到 比较 
正确 的 结果 同时 ， 在 使 用 上 这 些 刘 庆 计 也 上 比较 玻 珊 
温度 计 更 能 适合 工业 的 需要 。 
热电 
热电 偶 的 构造 ”假如 有 两 种 不 同 邻 属 的 金属 赫 
埋 接 在 一 起 ， 兹 把 没有 焊接 的 南端 搂 在 一 个 电位 计 或 
其 他 相当 的 电表 上 ， 那 么 、 当 在 焊接 端 才 热 时 ， 可 以 
由 电表 观察 到 在 这 个 线路 中 有 电流 产生 ; 这 个 现象 是 


可 以 植物 液 中 之 509%6 。 这 种 现象 对 于 
减少 植物 轰 样 的 损失 提高 其 利用 率 有 很 大 的 作用 。 
3. 合成 的 加 大， 加 速 了 植物 对 生 皮 的 


| 渗透 速度 , 对 于 植物 巩 法 、 轻 期 的 糖 短 有 一 定 的 帮助 。 


4. 植物 波 中 合成 剂 可 使 成 革 的 颜色 转 


火 。 今 年 一 月 份 重 革 技术 会 出 了 禁止 酸 碱 漂 


虑 利用 合成 郝 剂 来 予以 解决 。 

从 以 上 各 点 可 以 说 明 ， 探 用 合成 变 剂 在 郝 制 重 革 
方面 有 一 的 优点 。 德 国 合成 专 氏 不 久 
以 前 到 上 海 时， 介 在 民主 德国 制 革 合 


在 3821 年 由 西 具 克 发 现 的 。 由 于 加 热 所 产生 的 电动 势 
名 为 热电 动 势 (Thermal e, m. f.)， 这 个 热电 动 势 与 金 
属 接 端 和 非 焊接 端的 温度 差 成 近似 正比 例 关 
热电 偶 就 是 利用 这 种 原理 而 制造 的 。 

热电 偶 的 殖 造 如 图 革 所 示 ， 一 般 是 两 种 不 同 的 金 
的 焊接 放 在 一 个 金属 或 耐火 材料 制 成 的 保护 套 
彤 ， 两 个 没有 舌 接 的 端 连 接 在 套 管 一 头 的 金属 或 其 他 
材料 制 成 的 接线 盒 内 。 接 线 盒 的 重要 作用 在 于 保持 两 
个 未 焊接 端的 温度 使 之 一 致 。 如 果 需 要 利用 第 三 种 金 
属 称 ) 由 接线 将 折 产 生 的 电动 势 接 到 一 
个 电表 上 去 ， 只 要 两 个 接点 的 玩 度 相同 ， 这 个 引线 对 
于 整个 通路 不 致 产生 数 的 影响 。 

金属 粗 对 热电 动 势 的 产生 不 发 生 甚么 影 
向 ;但 对 使 用 寿命 来 译 ， 却 是 值得 考虑 的 一 个 问题 。 
在 条 件 许可 的 情况 下 ， 使 用 的 金属 灰 所 埋 接 而 成 的 


1 热电 偶 及 装 


成 剂 的 用 量 达到 30 一 40%6。 部 斯 洛 伐 克 共和 
国 皮革 工业 先进 生产 技术 的 点 书 中 ， 所 介 底 
革 料 , 合成 用 量 也 在 2096I 。 合成 
靶 剂 在 具有 先进 技术 水 平 的 国家 已 经 大 量 探 用 。 为 了 
减少 进口 ， 以 节 外 使 用 合成 就 更 具有 
重要 的 意义 了 。 

合成 库 制 的 类 别 很 多 ， 其 制造 方法 及 所 探 用 的 中 
体 有 很 大 的 区 别 。 一 般 制 品 多 为 , 外 、 、 
酸 等 与 甲醛 合 物 。 试 验 中 所 选用 的 几 种 查 
知 其 化 学 成 份 ， 仅 就 合成 疾 剂 的 一 般 应 用 性 质 城 作 寺 
论 以 供 制 革 工 业 的 。 


0% 
6 
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0% 
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室 
联接 接线 仿 接线 点 
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热电 偶而 且 不 用 保护 套 管 ， 可 以 得 到 较 快 的 温度 反 
应 。 


在 选择 热电 偶 金属 烁 时 ， 需 要 满足 下 列 一 些 条 
(1) 在 所 要 测定 的 温度 范围 中 金属 致 发 生 
或 强度 过 份 减 弱 的 现象 (2) 在 所 要 测定 的 范 


转 中 所 产生 的 电动 势 与 温度 升 高 的 情况 相 适 应 ; (3) 
要 产生 足够 的 电动 势 来 满足 一 般 测定 仪表 的 灵敏 度 ; 
(4) 要 能 在 使 用 的 气氛 中 不 致 发 生 氧 化 或 罕 侧 现象 ; 
(5) 在 实际 使 用 中 能 保持 原 有 的 电动 势 性 能 不 发 生变 
化 。 


4 中 国 


根据 上 述 遍 求 ， 一 般 工业 中 常用 的 热电 偶 有 : 镶 
对 合金 ， 合金 对 合金 ， 铁 对 及 对 
等 四 种 ; 它们 的 址 成 与 性 能 可 大 关 ( 表 1)。 

对 金 的 热电 偶 在 低 中 所 产生 的 电动 
较 小 ， 且 不 及 其 他 几 种 灵敏 ， 所 以 宜 于 使 用 在 300*( 
以 上 的 再 育 中 。 表 中 所 列 的 第 二 种 热电 偶 比 第 三 种 及 
第 on 一 般 用 #8 线 所 相 
成 的 合金 对 铝 合金 热电 能 在 1150"C 时 持 
容易 氧化 的 原故 。 


( 玫 1) 一 般 常 用 的 热电 侦 
热电 的 使 用 温 最 高 | 势 
正 (+t) | (一 ) 0 0 
(1002%6 ) 0" -1450"C | 1700C 400*C 一 9.5 
1500*C 一 12.0 
1000*G 
铜 | 一 52 
( 60 一 一 38 


适合 于 高 温 中 使 用 而 非 一 般 常见 的 热电 偶 有 下 列 
几 种 ， 碳 化 硅 对 热电 偶 ， 对 热电 后 面 
一 种 已 轻 成 功 地 用 于 熔融 的 生铁 中 。 

热电 偶 的 校正 ”热电 偶 的 校正 是 一 件 非常 重要 的 
工作 ;通过 校正 以 后 ， 正 确 的 选择 热电 偶 炎 对 测定 温 
的 精确 决定 性 的 意义 。 假 如 在 校正 中 发 现 
的 是 负 的 ， 此 时 如 果 以 同样 负 的 的 铁 之 
配合 而 租 成 热电 偶 ， 仍 然 可 以 适合 使 用 。 但 如 果 把 这 
种 相反 即 向 正方 的 铁 ， 就 不 能 
符合 要 求 了 。 

热电 偶 的 校正 方法 基本 有 两 个 类 型 ，(1) 定点 校 
正 ， 即 以 某 种 物质 的 固定 熔点 或 凝固 点 作 为 标准 ; 
(2) 上 比较 校正 ， 即 以 需要 校正 的 热电 偶 与 标准 热电 侦 
或 其 他 测 温 计 对 上 比 进 行 校正 。 

实际 校正 的 方法 有 下 列 几 种 ， 

(1) 用 炖 金属 的 熔点 温度 来 校对 热电 偶 所 测 得 的 
温度 数 金属 的 熔点 是 固定 不 变 的 。 

(2) 将 需要 校正 的 热电 偶 与 一 对 标准 热电 偶 结 近 
地 安放 在 电 一 个 经 常 液体 中 ， 以 比较 它们 
所 产生 的 电动 势 。 如 果 是 在 低温 中 进行 校正 ， 也 可 以 
将 热电 偶 与 电阻 温度 计 或 水 银 玻 璃 温度 计 相 互 比 较 。 

(3) 将 需要 校正 的 热电 侦 与 同一 金属 制 成 的 标准 
热电 比 般 说 ， 同 类 金属 之 间 所 产生 的 


电动 势 是 比较 小 的 ， 而 且 在 某 一 温度 中 不 致 因 温度 的 


些微 升降 而 发 生 大 的 电动 势 变化 。 所 以 工业 中 常用 扣 


校正 方法 是 将 需要 校正 的 热电 偶 与 同类 的 热电 侦 (如 


铬 合金 铬 合金 对 铝 热电 偶 ) 焊接 在 一 起 ， 
温度 时 以 量 出 两 根 合金 产生 的 
电动 势 差 来 。 ophnem 不 会 因为 电 城 瘟 度 的 
稍微 变动 使 果 发 生 大 的 

关于 校正 的 选择 ， 可 以 根据 热电 的 使 
用 范围 来 决 

(1)-190 300"C， 利 用 计 进行 比 
较 的 方法 来 校正 ; 

(2) 300" 一 600"C， 用 纯粹 物 质 的 凝固 点 或 
点 为 标准 而 以 测 得 热电 偶 所 产生 的 电动 势 的 方法 进行 
校正 ; 

(3) 一 1063"C， 如 系 对 钱 (109%6 
的 热电 偶 可 用 金 、 银 或 鳃 等 纯 金 属 的 凝固 点 为 标准 进 
行 校正 。 其 他 各 类 型 热电 偶 则 利用 上 述 已 经 校正 的 铅 
对 铅 键 合金 热电 偶 进 行 比较 校正 ; 

(4) 1063"C 以 上 ， 把 所 要 校正 的 热电 偶 安 放 在 电 
类 (或 其 他 加 热 城 ) 中 ， 而 以 测定 其 所 产生 的 电动 执 


) 合金 


得 出 的 与 光学 测 所 得 到 的 温度 进行 比 : 


较 。 


如 此 ， 原 来 的 热电 偶 可 以 用 来 测定 量 


正 
的 
| 以 
| 以 
还 
个 
了 反 
造 
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天 
什 
理 
{ 
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三 种 及 
线 所 
持 
因为 
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在 热电 偶 的 校正 工作 中 ， 必 须 注 意 设备 和 材料 的 
正确 选用 ， 如 ， 引线 、 电 人 鲜 、 电 位 计 或 毫 伏 计 等 ， 使 
之 符合 校正 的 要 求 。 例 如 鲜 子 必须 保证 温度 在 热电 偶 
的 捍 接 端的 各 方面 的 一 致 性 ， 所 以 在 选择 加 热 炉 一 般 
以 用 管 式 电 钴 为 宜 。 

热电 偶 的 安装 ”热电 偶 的 安装 首先 要 根据 加 热 起 
的 情况 , 正确 的 选用 热电 偶 炉 的 粗 确 , 保护 管 的 种 类 ， 
以 及 所 需 装 大 的 深度 。 

的 还 原 气 氛 对 热电 偶 的 损伤 作用 ; 
还 原 气 氛 可 能 改变 化 学 成 ， 因 而 影响 
势 产生 的 强 使 用 中 特别 要 注意 防止 烟 和 燃 
气 体 与 之 接 这 些 气 可 以 使 护 管 成 份 中 的 
可 原 成 元 素 ， 而 元 很 容易 与 合金 
而 导致 热电 偶 的 损坏 。 

虽然 粗 的 金属 赫 与 大 一 些 的 保护 管 可 以 增加 热电 
寿命 ， 但 往往 使 测 得 的 与 中 发 生 
不 一 ; 同时， 的 改变 很 难 立 从 热电 
反映 出 来 。 因 此 ， 为 了 精确 的 测量 温度 ， 在 某 些 博 况 
下 不 得 不 对 使 用 寿命 问题 作 次 要 考虑 。 额 保护 管 可 以 
减少 二 中 的 热传导 损失 ， 但 由 于 热传导 性 不 好 ， 往 往 


成 与 管内 中 的 一 个 温度 差 ; 金属 保管 虽 


上 现象 , 但 热传导 损失 反而 不 利 。 


的 
用 


求 定 
的 
的 


行 比 
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合金 


示人 进 
E 的 


电 
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关于 热电 偶 装 大 局 中 深度 的 决定 ， 一 般 只 能 根据 
安装 中 逐步 测定 在 各 种 深度 时 热电 偶 所 产生 的 电动 势 


的 变化 情况 为 准 ; 当 在 某 一 深度 的 热电 偶 所 产生 的 电 
(如 


动 势 不 因 少 量 增加 或 减少 其 深度 而 发 瓦 大 变化 时 ， 这 


深 以 认为 是 适合 在 工业 使 用 中 一 般 装 人 的 
深度 为 热电 偶 保 护 管 直径 的 5 一 10 们 。 


接线 安装 ”前 面 已 经 ， 热 电 所 产生 的 
电动 势 是 与 焊接 端 〈 即 受热 端 ) 和 接线 之 温度 
成 近似 正比 例 关 系 是 当家 温 升 高 时 接 与 


测 刘 所 用 仪表 的 还 度 也 随 之 增高 ， 同 时 , 电阻 也 加 


k， 因 此 热电 偶 所 产生 的 电动 势 不 能 正确 在 仪表 上 反 
黄 出 来 ， 也 就 是 观测 得 的 温度 比 实际 温度 低 。 除 非 仅 
已 经 有 自动 温度 的 装置 使 之 不 致 因 的 改 
而 影响 它 的 藏 数 ， ， 测 得 的 总 是 低 的 。 
(上 接 第 29 页 ) 
”根据 的 特性 ， 研 究 和 改进 适合 生产 
的 先进 操作 规程 ， 特 别 对 于 浸 提 工作 ， 应 部 凌 研 究 在 
什么 条 件 下 ， 探 用 何 种 器 料 的 浸 提 容器 和 何 种 化 学 处 


， 使 某 些 物 质 迅 速 转 成 有 栅 ， 创 造 快 速 


， 以 适应 喷枪 喷 才 的 需要 ， 把 生 产 


提高 到 更 高 的 水 平 。 


我 国有 些 虽然 也 有 喷 才 但 那 种 方 
将 提 以 减 压 蒸发 20 一 25 BE6， 再 将 
此 站 入 以 极 高 速度 旋转 的 金属 圆 片上 ， 利 用 离心 
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如 果 求 准确 到 以 内 ， 一 般 有 节 
喷 的 仅 玫 仍 不 能 满足 要 求 。 在 这 种 情况 下 可 以 使 用 一 
个 装 仅 将 接线 在 冰 水 中 的 
方法 来 予以 补救 。 此 时 铀 与 热电 偶 以 分 别 
接 彼此 而 且 用 橡皮 或 玻璃 管 保护 这 两 个 接点 
使 之 不 与 水 和 水 直接 接触 。 接 点 在 冰 水 中 的 深度 至 少 
要 达到 10 厘米 。 如 果 接 点 的 愤 度 高 于 冰 水 的 温度 ， 
或 玻 太 大 不 能 使 接点 对 大 气 的 影响 完全 
和 焰 ， 或 是 浸 大 冰 水 中 的 深度 不 足 ， 这 些 都 可 能 影响 结 
果 的 正确 性 。 

测 度 用 伏 表 热电 所 产生 的 电动 势 而 
出 的 才 般 采 用 伏 表 。 在 要 精确 
庶 达 到 0. 29%6 时 一 般 使 用 电位 计 ; 电位 计 在 工业 中 使 
用 的 较 少 ， 所 以 在 此 不 作 介 帮 。 

伏 表 实际 上 是 一 个 电流 计 。 当 过 电流 计 
的 时， 装载 在 上 的 指针 就 会 在 移 
动 ， 这 个 移动 的 晤 度 与 经 过 电流 的 量 成 正比 例 。 热 电 
偶 所 产生 的 电流 首先 通过 热电 [和 能 到 达 仪 
才 这 些 引 中 的 电阻 往往 会 使 流入 电 流 计 的 电 
流量 降低 。 计 虽然 可 以 经 过 校正 使 它 的 包括 
所 损失 的 电流 量 在 内 ， 但 须 首 先 确 定 线 路 电阻 的 大 小 
以 致 在 每 次 使 用 中 都 具有 同样 的 电阻 ; 否则 ， 攻 数 会 
产生 差 。 

电流 极 闻 的 实际 电压 可 以 用 下 列 ， 


式 中 "= 电表 两 极 的 实际 电压 

表 的 电阻 

Rz= 热 电 偶 引 绪 中 的 电阻 
据 上 式 ， 可 以 看 出 如 果 加 大 则 热电 引 
结 的 电阻 稍微 改变 时 对 车 果 影 响 不 大 。 有 些 电 卖 中 的 
电阻 Rn 可 以 高 达 600 欧 这 种 时 ,对 可 以 
不 去 考 虐 。 但 常用 电表 为 低 电 阻 的 ;所 以 要 用 直径 粗 
要 限制 热电 偶 当 中 的 ， 这 样 
Rz 可 以 促 量 减 小 使 之 对 国 " 发 生 的 影响 减 小 。 
(未 完 ) 


一 


-一 


液体 用 成 粉 状 小 粒 加 热 使 其 于 燥 。 其 特点 是 :设备 多 ， 
大， 厂 ， 技 术 难 掌握 。 厂 的 喷 干燥 设备 
是 使 用 喷枪 ， 利 用 压力 ， 喷 出 溶液 借 热 能 迅速 干燥 。 
其 特点 是 ， 设 备 简章 ， ， 建 厂 快 , 技术 易 ， 
节约 大 器 材 是 钢 金属 ) 。 

利用 蛋 厂 的 喷枪 法 进行 楼 产 ， 这 是 腰 
工业 上 的 重大 技术 改革 。 它 不 仅 减 少 了 杰 爵 生产 过 程 
中 的 减 压 蒸发 、 工序 ， 得了 时 间 ， 提 高 了 生产 
效 产品 质量 ， 降 低 了 成 本 ， 因 而 它 将 促进 楼 
业 新 的 踩 进 。 

(成 建 发 、 张 敏 、 赵 、 幕 赵 树 


] 
及 
| 
| 
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工业 


轻工业 新 产品 介 狠 (之 二 ) 


幻灯 机 是 一 种 宣传 数 育 工具 。 一 般 常 见 的 幻灯 机 


用 途 有 限 ， 这 里 介 胡 的 是 天 津 市 公私 合营 至 学 仪器 厂 


制造 的 “万 用 幻灯 机 ”( 见 图 夺 )。 利 用 这 种 幻灯 机 可 以 
把 各 种 不 同 的 宣传 画 片 、 妇 字 圆 案 、 煞 材 书 籍 及 其 他 
实 遥 等 放映 到 白色 屏幕 上 。 此 外 ， 用 它 还 可 以 把 显 微 
标 本 切片 中 肉眼 见 的 小 东西 在 幕 请 晰 地 
出 来 。 它 的 优点 是 放映 的 画面 清楚 光亮 ， 比 一 般 幻灯 
机 效果 高 ; 式样 美观 坚固 ; 机 内 排 风 设备 ， 
珍贵 书籍 图 片 时 可 坏 之 机 身 可 以 前 后 移动 ， 

使 用 方便 ， 最 适 于 宣传 、 数 学 及 物理 化 学 试验 窒 之 


-万 用 幻灯 机 


一 般 常 用 的 玻 珊 〈 和 无 机 玻 珊 ) 由 于 体重 易 碎 ， 不 
适合 工业 生产 需要 。 图 2 里 的 各 种 东西 都 是 有 机 玻 现 
制 成 的 。 有 机 玻 是 由 甲 基 烯 酯 聚合 而 成 ， 
上 无 机 玻 ， 性 强 、 用 它 可 
制 成 飞机 、 稻 船 、 汽 车 上 的 玻 现 窗 1 气 工业 中 不 
可 缺少 的 高 频 材料 ; 可 用 它 制 做 
外 牙 、 假 眼 和 肺 球 等 。 此 外 ， 它 也 是 日 用 品 工业 中 人 制 


造 漂亮 的 眼镜 架 、 、 架 等 的 好 材料 ， 应 用 


甚 广 。 


有 机 玻 成 的 日 用 DR 


请 看 下 而 照片 (图 3 ) 里 的 航空 用 皮 箱 和 皮鞋 多 
么 轻巧 美观 ， 这 些 都 是 用 聚 所 乙烯 人 造 革 制 成 的 。 

乙 造 革 具 有 一 般 皮 革 所 没有 的 特点 ， 
的 届 性 能 强 ， 能 耐酸 、 和 油 类 的 窗 还 能 防 
水 、 耐 蹇 、 耐 热 ， 是 汽车 、 拖 拉 机 制造 工业 中 必需 的 
二 它 的 一 般 用 途 也 极 广 泛 ， 可 以 代替 皮革 制 成 皮 

、 发 套 以 及 木马 、 马 等 有 用 品 。 聚 人 
是 我 国 新 兴 行 业 之 一 ， 津 、 地 已 
量 生产 。 


多 


和 
< 
1 


范 
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录 备 是 广播 事业 和 傅 育 以 及 化 生活 
中 的 重 要 工具 。 录 钢 录 带 等 都 是 近代 的 
录音 工具 ， 但 如 果 要 长 期 保存 或 长 途 携 带 就 不 如 录 香 
来 得 和 轻便 。 下 边 4 ) 介 是 国产 的 
录 和 。 轻便 和 效能 好 的 优点 。 这 
fk 纸 ， 我 国 过 去 不 能 制造 ， 需 要 大 量 进 口 ， 仅 以 华东 
-个 地 区 计算 ， 每 年 就 ; 需 付出 400 多 万 元 外 虑 。 去 年 
凡 来 ， 我 国 上 海 等 地 先后 开始 目 己 制造 了 ， 有 照片 中 的 
人 带 录 是 上 海 华丽 铜版 厂 和 甸 录音 器 材 厂 试 
制 的 新 产品 ， 它 的 质量 已 经 达到 民主 德国 的 水 平 ， 价 
格 比 进口 货 便宜 80% 左右 ， 现 已 能 大 量 供 应 市 场 需 


防 
需 的 
皮 
大 


模压 大 底 球鞋 (图 5 ) 是 天 津 大 中 华 和 上 海 正 泰 
备 橡 腰 厂 的 新 产品 。 这 种 最 鞋 的 设计 和 质量 能 进一步 
满足 劳动 人 民 的 需要 。 它 的 优点 是 : 大 平底 ， 
位 小 ， 耐 磨 性 能 强 ; 按照 部 着 力 点 不 设计 
型 ， 料 坚固 ， 价 格 也 便 ， 最 适 于 工人 、 
: 生 和 农民 穿 用 。 


今年 初 ， 南 京 市 江南 造 狼 厂 试制 成 一 种 新 型 的 东 
方 红 并 鱼 (图 6 ) 。 这 种 并 甸 不 但 可 以 在 你 需要 的 时 
同 时 还 能 节拍 鲜明 地 奏 出 “东方 红 ” 曲 。 
如 果 你 用 它 来 报 晓 的 话 ， 在 每 天 的 清晨 ， 它 那 悠扬 半 
严 的 乐 声 将 会 使 你 的 精神 为 之 振奋 ， 从 而 愉快 地 去 迎 
接 新 的 战斗 ， 为 租 国 的 社会 主义 建设 事业 创造 新 的 成 
。 这 种 并 一 般 的 价钱 差 了 好 多 ， 很 快 就 
可 在 市 场 上 和 大 家 见面 。 


6 ”东方 红 


毛 革 丙 用 的 毛皮 短 大 衣 (图 7) 是 内 蒙 地 方 国营 
海 拉 皮 革 厂 的 产品 。 它 的 特点 : 用 入 羊皮 的 毛 做 里 ， 
将 皮 板 磨 面 染 成 黑色 ， 仿 制 成 麻 皮 后 做 大 表面 ， 因 此 
不 用 再 持 布 面 。 这 种 毛 革 两 用 毛皮 短 大 衣 不 仅 美观 适 


用 ， 以 节约 布 。 


17 革 用 的 毛皮 短 大 
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